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ELEMENTY DO WCISKANIA

NAKRETKI WCISKANE DO TWORZYW, PLYTEK DRUKOWANYCH, ALUMINIUM

TYP
M M-KF2 , M-KFS2 STAL OCYNK , STAL NIERDZEWNA

KOLKI GWINTOWANE WCISKANE DO PLYTEK DRUKOWANYCH

TYP
M-KSSB , M-SSS
- M-SSC . M-SSA MOSIADZ , STAL OCYNK , STAL NIERDZEWNA , ALUMINIUM

ELEMENT DYSTANSOWY DO WCISKANIA W METAL

ﬁE M-KFE , M-KFSE STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA

NAKRETKI SZCZELNE WCISKANE DO METALI
f TYP
@ M-B, M-BS STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA

TULEJE GWINTOWE NIEPRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

TYP
iﬁ M-BSO, M-BSOS, M-BSOA STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA, ALUMINIUM
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TULEJE GWINTOWE NIEPRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

TYP DO BLACH ZE STALI NIERDZEWNEJ
% M-BSO4 STAL NIERDZEWNA
TULEJKI GWINTOWE PRZELOTOWE WCISKANE DO METALI
1 TYP DO BLACH ZE STALI NIERDZEWNEJ
' % M-SO4 STAL NIERDZEWNA

TULEJKI GWINTOWE PRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

} TYP
"‘i M-SO, M-SOS, M-SOA STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA, ALUMINIUM

TULEJKI GWINTOWE WCISKANE DO METALI
é TYP DO WCISKANIA W OTWORY NIEPRZELOTOWE
ﬁ M-CSS, M-cS0S STAL NIERDZEWNA

TULEJKI GWINTOWE PRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

ﬁ TYP
| w M-SOSG, M-SOAG STAL NIERDZEWNA, ALUMINIUM

KOLKI DO WCISKANIA

KOLKI GWINTOWANE WCISKANE DO METALI

TYP
M-FH, M-FHS, M-FHA STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA, ALUMINIUM

KOLKI GWINTOWANE WCISKANE DO METALI
W = TYP

ODPORNE NA WYSOKIE OBCIAZENIA
M-HFH, M-HFHS STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA, ALUMINIUM
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KOLKI GWINTOWANE WCISKANE DO METALI
TYP DO BLACH ZE STALI NIERDZEWNEJ

N\

M-FH4 STAL NIERDZEWNA

KOLKI BEZ GWINTU WCISKANE DO METALI

TYP
M-TPS STAL NIERDZEWNA

i

KOLKI GWINTOWANE WCISKANE W OTWORY NIEPRZELOTOWE

TYP

M-CHA, M-CFHA ALUMINIUM, STAL NIERDZEWNA
M-CHC, M-CFHC

T

NAKRETKI DO WCISKANIA

NAKRETKI PLYWAJACE WCISKANE DO METALI

TYP

& M-AS, M-AC
@ MLLAS, NLAC STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA, ALUMINIUM

NAKRETKI OKRAGLE WCISKANE DO METALI

TYP
b‘ M-S, M-CLS
MoLA LGP STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA, ALUMINIUM

NAKRETKI SZESCIOKATNE NISKIE WCISKANE DO METALI
TYP DO BLACHY ALUMINIOWEJ
@ M-F STAL NIERDZEWNA
NAKRETKI O MALYCH WYMIARACH WCISKANE DO METALI

TYP

M-U, M-UL, M-FEOX
Lo MR TpE STAL NIERDZEWNA
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NAKRETKI SZESCIOKATNE WCISKANE DO METALI

TYP
@ M-BOB , M-BOBS STAL OCYNK , STAL NIERDZEWNA

SRUBY NIEGUBNE DO WCISKANIA

SRUBA NIEGUBNA WCISKANA DO METALI

TYP
’ ; M-PFS2,, M-PFC2 STAL OCYNK, STAL NIERDZEWNA

SRUBA NIEGUBNA WCISKANA DO METALI

i TYP
. Q M-PFHV STAL NIKLOWANA

SRUBA NIEGUBNA WCISKANA DO METALI

TYP
% M-PF30 STAL NIKLOWANA

SRUBA NIEGUBNA WCISKANA DO METALI

f I TYP
L g M-PF11 ALUMINIUM, STAL NIKLOWANA, STAL NIERDZEWNA
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NAKRETKI WCISKANE DO TWORZYW, PLYTEK DRUKOWANYCH, ALUMINIUM

TYP:
M-KF2, M-KFS2

MATERIAL:
M-KF2 - STAL OCYNK,
M-KFS2 - STAL NIERDZEWNA

o —
|

N
%
| mm%

m
»
~

Rommi S L e B popang
aemisr RRozmian Fprts 9;:‘3;?" tworzywie 10:08  #0.13  £0.13 otworu do
krawedzi
M2X0.4 M-KF2 | M-KFS2 | M2 | 1.53 | 1.53 373 | 419 | 556 | 1.5 4.2
M2.5X0.45 M-KF2 | M-KFS2 | M2.5 | 1.53 | 1.53 422 | 468 | 556 | 1.5 4.4
M3X0.5 M-KF2 | MKFS2| M3 | 1.53 | 1.53 422 | 468 | 556 | 1.5 4.4
M4X0.7 M-KF2 | M-KFS2 | M4 | 153 | 1.53 6.4 6.86 | 8.74 2 6.4
M5X0.8 M-KF2 | M-KFs2| M5 | 1.53 | 1.53 6.9 7.37 | 9.53 3 7.1

PRZEZNACZONE DO: PLYTKI DRUKOWANE, TWORZYWA, ALUMINIUM DO TWARDOSCI HRB 60
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KOLKI GWINTOWANE WCISKANE DO PLYTEK DRUKOWANYCH

TYP:
M-KFH

MATERIAL:
M-KFH - FOSFOROBRAZ

" - Min. odstep
) , in. ROk HY NS T od $rodka
Rozmiar TYP Rozmiar DLUGOSC grubos¢ w +0.25 Max.+0.13 otworu do
blachy tworzywie krawedzi
M3X0.5 MKFH M3 |6 | 8 |10 |12|15| 18(1.65| 1.53 3 4.58|2.3/0.51 3.8
M4X0.7 mkFHl M4 | 6 | 8 |10 |12|15| 18(1.65| 1.53 4.2 5.74|2.3|0.51 5.1
M5X0.8 IM«FH M5 | 6 | 8 |10 [12]15| 18[1.65] 1.53 5 6.6 |2.3/0.51 5.3

PRZEZNACZONE DO: PLYTEK DRUKOWANYCH, TWORZYW SZTUCZNYCH DO MAX. TWARDOSCI 55 HRB
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KOLKI DYSTANSOWO-ZATRZASKOWE DO TWORZYW SZTUCZNYCH

TYP:
M-KSSB , M-SSS , M-SSC , M-SSA

MATERIAL:
M-KSSB - MOSIADZ

M-SSS - STAL OCYNK
M-SSC - STAL NIERDZEWNA
M-SSA - ALUMINIUM

?4.5
C

Srednica

otworu B C E B T

& A OTWOR
montazowego DLUGOSC +0.13 008 0.13 0.13 +0.13

M-KSSB 4mm 8 | 10| 12| 14| 16 | 18 | 20 | 22 |25 | 4.8 |5.74|6.35| 3.58| 0.51| 5.49

845

YR
Srednica B C D H

Carbon Stainless Alumi- otworu DLUGOSC +0.13 Max. 013 0.13
Steel Steel num montazowego

M-SSS M-SSC M-SSA 4mm 8 1012|1416 |18 | 20| 22| 25| 4.78 5.39 3.58 | 6.35

PRZEZNACZONE DO: TYP M-SSS - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 60
M-SSC - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70
M-SSA - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 50
M-KSSB - WCISKANE W PLYTKI DRUKOWANE, TWORZYWA MAX. TWARDOSC HRB 65

14
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ELEMENT DYSTANSOWY DO WCISKANIA W METAL

TYP:
M-SKC

MATERIAL.:
M-SKC - STAL NIERDZEWNA

PANEL2 ¢

A E| €| S M H D
DLUGOSC 008 008 Max. +008 Max. Nom +0,08

PANEL1 PANEL2

Plyta drukowana
Otwor Min. gr Zakres

w blasze blachy A2 A3 gr. plytki
E00c) +008

M-SKC 5.4 1 1.5 3 5 3.75 1.45-1.62

PRZEZNACZONE DO: TYP M-SKC - MAX TWARDOSC BLACHY HRB 70
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TULEJKI WCISKANE DO TWORZYW

TYP:
M-KFE , M-KFSE

MATERIAL:
M-KFE - STAL OCYNK
M-KFSE - STAL NIERDZEWNA

i
%

m

“ Min. odstep
: otwor
- : A Min.gr C E od srodka
R Rozmiar

S +0,10 Stal A2 Al IVlax't‘"'mzy"\’atwozywie +0.08 £0.13 otworu do
-0,08 krawedzi

M3X0.5 M-KFE| M-KFSE 3|4|6|8(10(12|14(16|1.53| 1.53 | 4.22 |4.68|/5.56| 4.4

3.6 M-KFE| M-KFSE 3/4/6|8|10{12|14|16(1.53 1.53 5.41 |5.87|7.14| 5.5

4.2 M-KFE| M-KFSE 3/4|/6|8(10{12|14|16(1.53 1.53 6.4 |6.86/8.74| 7.1

Gtebokos¢ gwintu F 95 04

PRZEZNACZONE DO: PLYTEK DRUKOWANYCH - MAX. TWARDOSC PYTKI HRB 60
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NAKRETKI SZCZELNE WCISKANE DO METALI

TYP:
M-B, M-BS

MATERIAL:
M-B - STAL OCYNK
M-BS - STAL NIERDZEWNA SERIA 300

Min. odstep
Gwint Otwor od srodka
d, w blasze : . min. : - otworu
do krawedzi
M3 425 |4220635/3,84| 53 | 08,5]09,6 ?'gé 1'2 48 M-B M-BS
M4 5,40 |53807,95/5,20| 7,1 | 09,8112 ?'g; 1'2 6.9 VLB MBS
M5 6,40 |6,38(0875/6,02| 71 |09,8]11,2 ?'g; ]'2 7.1 MB M-BS
Mé 875 |87211,107,80| 7.8 | 12,7143 ;::23? ;:g 8,6 @ .

PRZEZNACZONE DO: TYP M-B - MAX TWARDOSC BLACHY HRB 80
TYP M-BS - MAX TWARDOSC BLACHY HRB 70

10
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TULEJE GWINTOWE NIEPRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

TYP:
M-BSO , M-BSOS , M-BSOA

MATERIAL:

M-BSO - STAL OCYNK

M-BSOS - STAL NIERDZEWNA SERIA 300
M-BSOA - ALUMINIUM

%1—%
dy
<&
|
!
|

A
!
I
\

e . = Min. odstep
Rozmiar Rozmiar Diugosc Min. gr Ot:vlor od srodka
tal A2 - blachy R abze otworu do
d, sta Aluminium L (+0,05/-0,13) krawedzi
M3 46 do 25 1 4.2 4.19 4.8 6
5 M-BSOM-BSOS|M-BSOA od 6mm do 25mm
M3X0.5 A3.5M3 1 5.4 538 | 6.4 6.8
od 6mm do 25mm
M35X06 M3.5 1 5.4 5.38 6.4 6.8
MAXO.7 M4 od 8mm do 25mm 13 7.0 71 7.9 8
M-BSOM-BSOS|M-BSOA
M5
M5X0.8 od 8mm do 25mm 1,3 7.2 7.1 T 8
t 32 4 5 6.5 95

PRZEZNACZONE DO: TYP M-BSO MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 80
TYP M-BSOS MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70
TYP M-BSOA MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 50

11
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TULEJE GWINTOWE NIEPRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

DO BLACH ZE STALI NIERDZEWNEJ

TYP:
M-BSO4

MATERIAL:
M-BSO4 - STAL NIERDZEWNA SERIA 400

%1—%
dy
<&
|
!
|

A
|

Min. odstep
Rozmiar Rozmiar DLUGOSC Min. gr Otwor od srodka
d, L (+0,05/-0,13) blachy w blasze S otworu do
krawedzi
M-BSO4
Max0.5 3.5M3 1 5.4 5.38 6.4 7.1
M3.5 1
M35X0.6 5.4 5.38 6.4 71
od 6mm do 25mm
M4
M4X0.7 M-BSO4 13 7.2 7.1 7.9 8.4
M5X0.8 M5 13 7.2 7.1 7.9 8.4
t 32 4 5 65 95

PRZEZNACZONE DO: TYP M-BS0O4 - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 88

12
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TULEJKI GWINTOWE PRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

DO BLACH ZE STALI NIERDZEWNEJ

TYP:
M-SO4

MATERIAL:
M-SO4 -STAL NIERDZEWNA SERIA 400

%

\\\\\\

Min. odstep
Rozmiar DLUGOSE Min. gr Otwar 0 2 od Srodka
d, Rozmiar L (+0,05/-0,13) blachy w blasze i ' otworu do
krawedzi
3.5M3 1 5.4 538 3.2 | 6.4 7.1
M3.5X0.6 M3.5 od 3mm do 18mm
i 5.4 538 | 49 | 6.4 71
MaX0.7 M-504 M4 od 3mm do 25mm 1.3 7.0 7.1 4.8 7.9 B.4
M5X0.8 M5 od 3mm do 25mm 1.3 7.2 74 | 535 7.9 8.4
Dlugosé bez gwintu+ 0,25 4 8 11

PRZEZNACZONE DO: TYP M-SO4 - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 88

13
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TULEJKI GWINTOWE PRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

TYP:
M-SO , M-SOS , M-SOA

MATERIAL:

M-SO - STAL OCYNK

M-SOS - STAL NIERDZEWNA SERIA 300
M-SOA - ALUMINIUM

TYP - Min. odstep
Rozmiar Rozmian DLUGOSC Otwoér od $rodka
d1 stal A2 |Aluminium L (+0,05/-0,13) w blasze 0’ otworu do
krawedzi
M3X0.5 | M-SO |M-SOS| M-SOA od 3mm do 18mm
3.5M3 1 5.4 538 | 3.2 | 6.4 6.8
M3.5X0.6 M3. d 3mm do 18
3.5/ od3mmdoi8mm 1 54 |538 | 39| 64 | 68
M4X0.7 | M-SO |M-SOS| M-SOA| M4 od 3mm do 25mm 13 7 71 | ag | 7.9 8
M5X0.8 M5 od 4mm do 25mm 1.3 7.2 7.1 535 7.9 8
Dilugos$¢ bez gwintu+ 0,25 4 8 11

PRZEZNACZONE DO: TYP M-SO - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 80
TYP M-SOS - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70
TYP M-SOA - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 50

14
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TULEJKI GWINTOWE WCISKANE DO METALI

DO WCISKANIAW OTWORY NIEPRZELOTOWE

TYP:
M-CSS , M-CSOS

MATERIAL:
M-CSS
M-CSOS - STAL NIERDZEWNA SERIA 300

It =

c _ ._$ &J

Min. Min. odstep

Min. gr Pogiebienie o
Rozmiar Rozmiar DLUGOSC g giebokosé T

L (+0,05/-0,13) blachy W blasze pogtebienia  Min.

M3X05MCSS | a1 4| 6 |8 10[12]16|20]25 — 6 541 — 11 5 11451539 6.35 4.8
M-CSOS| 2.4 1.91 1.91

Max07MCSS | ma |4 |6 |8 10[12/16/20|25| 16 | 700 | 1.1 | 65 | 1.1]623/7.0|8.74| 6.4
M-CSOS 2.4 1.91 1.91

M5X0.8/M-CSS | M5 |4 |6 |8 |10|12|16|20|25| 1.6 | 8.74 1.1 9.6 | 1.1/7.37|8.72/9.53| 7.2
M-CSOS 2.4 1.91 1.91

M6X1 |M-csos M6 |4 |6 |8 |10|12|16|20|25| 2.4 | 9.9 | 1.91 | 9.6 |1.91 9 |9.8911.11 9.5

PRZEZNACZONE DO: TYP M-CSS, M-CSOS - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70

IS
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TULEJKI GWINTOWE PRZELOTOWE WCISKANE DO METALI

TYP:
M-SOSG , M-SOAG

MATERIAL:
M-SOSG - STAL NIERDZEWNA SERIA 300
M-SOAG - ALUMINIUM

VVVIVVOVWWW

s N
o — j’:"‘
T sw Ly >

Sr.
TYP Min. odstep

Min.gr otwer 9

blachy w blasze

DLUGOSE
L (+0,05/-0,13)

Rozmiar

d Rozmiar
L A2 Aluminium

M3X05 [M-SOSG|M-SOAG| 3.5M3| 3 4 6 8 5.4

5.39/6.4 |0.76

od srodka
otworu do
krawedzi

6.8

otworu

d3
+0 08

5.5

PRZEZNACZONE DO: TYP M-SOSG - MAX TWARDOSC BLACHY HRB 70
TYP M-SOAG - MAX TWARDOSC BLACHY HRB 50

16
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KOLKI GWINTOWANE WCISKANE DO METALI

TYP:
M-FH , M-FHS, M-FHA

MATERIAL:

M-FH - STAL OCYNK

M-FHS - STAL NIERDZEWNA SERIA 300
M-FHA - ALUMINIUM

. Min.odstep
- Min. gr. otwor dz a od srodka
DLUGOSC

Rozmiar stal A2 Aluminum blachy w blasze +0,4 max. otworu .

do krawedzi
'V('J?‘g‘ M-FH M-FHS | M-FHA ([M2.5| 6 | 8 | 10| 12 | 15 | 18 1 25 4.1 1.95 5.4
M3x0.5 |M-FH M-FHS | M-FHA | M3 6 8 | 10|12 15|18 (20 | 25 1 3 46 21 5.6
M3.5x0.6 M-FH M-FHS | M-FHA | M3.5 | 6 8 | 10|12 |15 |18 (20 | 25 | 30 1 3.5 53 2.25 6.4
M4x0.7 [M-FH M-FHS| M-FHA | M4 | 6 | 8 | 10|12 |15 |18 |20 | 25 | 30 | 35 1 4 5.9 24 7.2
M5x0.8 |M-FH M-FHS | M-FHA | M5 8 | 10|12 |15 |18 |20 | 25 | 30| 35 1 5 6.5 27 7.2
M6x1 IM-FH M-FHS | M-FHA | M6 10 12|15 |18 |20 | 25| 30| 35| 16 6 8.2 3 7.9
M8x1.25 M-FH M-FHS | M-FHA | M8 1215 | 18 |20 | 25 | 30 | 35| 24 8 96 | 37 96

PRZEZNACZONE DO: TYP M-FH - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 80
TYP M-FHS - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70
TYP M-FHA - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 50

17
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KOLKI GWINTOWANE WCISKANE DO METALI

ODPORNE NA WYSOKIE OBCIAZENIA

TYP:
M-HFH , M-HFHS

MATERIAL:
M-HFH - STAL OCYNK
M-HFHS - STAL NIERDZEWNA SERIA 300

DLUGOSE Min. gr. otwor M("“;°d::fp

H#0.25 SMax. TMax. °O >odkd

blachy  piasze otworu

M35 s 2 do krawedzi

M5<0.8 MHFH|  M-HEHS M5 | 15| 20| 25/ 30| 35 40| 45/ 1.3 5 7.8 27 | 114 10.7
Mex1| i ne|  M-HFHS M6 | 15 20| 25/ 30 35 40| 45 15 6 9.4 28 | 127 1.5
M8x1.25 M-HFH|  M-HFHS M8 | 15| 20| 25/ 30 35 40| 45/ 2 8 | 125 35 | 178 12.7
M10x1.5 M-HFH|  M-HFHS M10| 15| 20| 25/ 30| 35 40| 45/ 23 10| 157 | 41 | 229 13.7

PRZEZNACZONE DO: TYP M-HFH - MAX, TWARDOSC BLACHY HRB 85
TYP M-HFHS - MAX, TWARDOSC BLACHY HRB 70

18
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KOLKI GWINTOWANE WCISKANE DO METALI
DO BLACH ZE STALI NIERDZEWNEJ
TYP:
M-FH4

MATERIAL:
M-FH4 - STAL NIERDZEWNA SERIA 400

T
anx A

Y II‘NI'I\"“ MAI il

NJUM “‘I‘U.l i \

co 00 0 01
I
H

Min.odstep

otwor od srodka

Rozmiar DLUGOSC whblasss ! Max. otworu -

do krawedzi
M3X0.5|  M-FH4 M3 | 6 |8 |10 |12|15]18 |20|25 NA|NA 3 46 | 21 5.6
M4X0.7 M-FH4 M4 | 6 |8 |10|/12|15/18 |20|25 |30|35 4 59 24 7.2
M5X0.8 M-FH4 M5 |[NA|8 |10|12|15|18 |20|25 30|35 5 6.5 27 7.2

PRZEZNACZONE DO: TYP M-FH4 - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 92
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L

KOLKI BEZ GWINTU WCISKANE DO METALI

TYP:
M-TPS

MATERIAL:
M-TPS - STAL NIEDZEWNA SERIA 300

L S | oasrocia
pEHGosC blachy W blasze tol?1 ) :t(l;|.4 Max. otworu

do krawedzi
3 M-TPS 3mm 8 10 12 16 NA 1 3.5 205 | 52 2.29 6.4
4 M-TPS 4mm 8 10 12 16 NA 1 4.5 282 | 612 | 2.29 7.1
5 M-TPS 5mm | NA |10 | 12 |16 | 20 1 5.5 | 353|719 | 2.29 7.6
6 M-TPS 6mm | NA |NA | 12 16 | 20 1 6.5 424 | 813 | 2.29 7.9

PRZEZNACZONE DO: TYP M-TPS - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70

20
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[

KOLKI GWINTOWANE WCISKANE W OTWORY NIEPRZELOTOWE

TYP:
M-CHA , M-CHC , M-CFHA , M-CFHC

MATERIAL:
M-CHA , M-CFHA - ALUMINIUM
M-CHC , M-CFHC - STAL NIERDZEWNA SERIA 300

Mi o abokase Min.odstep
- _ o In. gr. Pogiebienie gigbokosc A E c od érodka
Eeamey Bema BEUSOSL blachy w blasze wiercenia Max. + 0.25 Max. otworu
Aluminum
do krawedzi
M-CHA |M-CHC 1.6 1.1 1.1
M3X0.5 _ .
M-CEHAIM-CEHC M3 |68 10|12|16 | 20 |NA >4 4.37 191 1191 5.21(4.35 4
M-CHA |M-CHC M4 1.6 a7 11 11
MAX0.7 | M R 6|8[10[12]16| 20|25 — : 191 11,97 833|735 5.6
M-CHA M-CHC 1.6 1.1 | 1.1
M5X08 | crnam-crrc] MS INANAJO |12 16| 2025 [~ | 7.93 |~ o0 T 118.89| 7.9 6.4

PRZEZNACZONE DO: TYP M-CHA, M-CFHA - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 50
TYP M-CHC, M-CFHC - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70
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L

NAKRETKI PLYWAJACE WCISKANE DO METALI

TYP:
M-AS , M-AC
M-LAS , M-LAC - SAMOZABEZPIECZAJACE PRZED ODKRECENIEM (SAMOHAMOWNE)

MATERIAL:
M-AS , M-LAS - STAL OCYNK
M-AC , M-LAC - STAL NIERDZEWNA

Al — Tz—‘A —

o —

IININNIBNINRIRNINN T

e

. . Min. odstep
Samohamowne . A Min. Otwor C D E T1 T2 odsrodka
MAX gr. blachy w blasze Max. Max. .015 Max. Max. otworu do
Stal A2 sStal A2 krawedzi
M-AS | M-AC | M-LAS| M-LAC 0.97 ! 7.37 |735|737 914 | 331 483 762
M3X0.5 M3 138 1.4 . : : ' - . :
0.97 1 9.35 933|928 1118|331 /534 864
M4X0.7| M-AS | M-AC |M-LAS|M-LAC| M4 38 14 . : : - : - 2
M5X0.8 m-AS | M-AC | M-LAS|M-LAC| M5 0.97 1 10.31 [1029(1029 11.94 | 432 686| 9.14
1.38 1.4

PRZEZNACZONE DO: MAX. TWARDOSCI BLACHY 70 HRB
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L

NAKRETKI OKRAGLE WCISKANE DO METALI

TYP:
M-S, M-CLS , M- CLA, M-SP

MATERIAL:

M-S - STAL OCYNK

M-CLS - STAL NIERDZEWNA SERIA 300

M-CLA - ALUMINIUM

M-SP - STAL NIERDZEWNA SERIA 400 ‘

Min. odstep
_ . Min. otwer  d, d, M 44 $rodka
Rozmiar stal Rozmiar gr.blachy W blasze max +0,25 0,25  otworu do
krawedzi
0.77 0.8-1
M2X0.4 M-S M-CLS M2 0.97 1 4.25 4,22 | 6.3 1.5 4.8
1.38 1.4
0.77 0.8-1
M2.5X0.45 M-S M-CLS M2.5 0.97 1 4.25 4,22 | 6.3 1.5 4.8
1.38 1.4
0.77 0.8-1
M3X0.5 M-S M-CLS M3 0.97 1 4.25 4,22 | 6.3 1.5 4.8
1.38 1.4
0.77 0.8-1
M3.5X0.6 M-S M-CLS M3.5 0.97 1 4.75 473 | 7.1 1.5 5.6
1.38 1.4
0.77 0.8-1
M4X0.7 M-S M-CLS M4 0.97 1 5.4 5.38 | 7.9 2 6.9
1.38 1.4
0.77 0.8-1
M5X0.8 M-S M-CLS M5 0.97 1 6.4 6.38 | 8.7 2 71
1.38 1.4
1.15 1.2
M6X1 M-S M-CLS M6 1.38 1.4 8.75 8.72 |11.05| 4.08 8.6
2.21 2.3
1.38 1.4
M8X1.25 M-S M-CLS M8 10.5 |10.47 |12.65| 5.47 9.7
2.21 2.3
2.21 2.31
M10X1.5 M-S M-CLS M10 3.05 318 14 13.97 (17.35| 7.48 13.5

PRZEZNACZONE DO: TYP M-S - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 80
TYP M-CLS - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70
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NAKRETKI OKRAGLE WCISKANE DO METALI

TYP Min. odstep
: . Min. Otwor d, d, m od srodka
Rozmiar Alurminimn Rozmiar gr.blachy wblasze max *0,25 10,25 otworu do
krawedzi
M2X0.4 M-CLA M2 0.98 L 4.25 4.22 6.3 1.5 4.8
1.38 1.4
M 0.98 1
3X0.5 M-CLA M3 138 14 4.75 4.73 6.3 2 5.6
0.98 1
M3.5X0.6 M-CLA M3.5 138 14 5.4 5.38 71 2 6.9
0.98 1
M4X0.7 M-CLA M4 38 - 6 |597| 79| 3 7.1
M 0.98 1
M5X0.8 M-CLA 5 138 14 7.5 7.47 9.5 3.8 7.9
1.38 1.4
M6X1 M-CLA M6 51 3 8.75 | 8.72 |11.05| 4.08 8.6

Min. odstep

Roei S Min. Otwor  d, d;, m  odsrodka

it SERLAE gr. blachy wblasze max 10,25 +0,25 ©tworudo

krawedzi
0.76 0.8-1

M3X0.5 M-SP M3 0.97 101-1.39 425 | 422 | 6.3 | 1.5 4.8
1.37 1.4Min
0.76 0.8-1

5.4 538 | 7.9 2 6.9
M4X0.7 M-SP M4 0.97 1.01-1.39
1.37 1.4Min

M5X0.8 M5 0.76 08-1 | 64 |6.38 | 87 | 2 7.1
M-SP 0.97 1.01-1.39
1.37 1.4Min

M6X1 M-SP M6 1.37 1.4Min 8.75 8.72 | 11.1 | 41 8.6

PRZEZNACZONE DO: TYP M-CLA - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 50
TYP M-SP - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 88
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NAKRETKI SZESCIOK&TNE NISKIE WCISKANE DO METALI
DO BLACHY ALUMINIOWEJ
TYP:
M-F

MATERIAL.:
M-F - STAL NIERDZEWNA SERIA 300

Min. odstep
_ Otwir d, od srodka
Rozmiar Rozmiar gr.blachy wblasze max. otworu do
krawedzi
1. .53-2.
M2X0.4 MF M2 2 o oo 487 | 435 | 48 6
1.53 1.53-2.3
M2.5X0.45 M-F M2.5 X 232__UP 4.37 4.35 4.8 6
1.53 1.53-2.3 |
M3X0.5 M-F M3 2.3 2 a9_Up 4,37 4,35 4.8 B
1.53 1.563-2.3
M4X0.7 M-F M4 2.3 2.32-UP 7.37 7.35 7.9 7.2
1.53 1.563-2.3
M5X0.8 M-F M5 2.3 2.32-UP | 7.92 7.9 8.7 8
3.05 3.18-3.94
MBX1 M-F M6 3.84 3.96-4.72 | g4 | 872 | 95 8.8
4.63 4.75-UP

PRZEZNACZONE DO: TYP M-F MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 70, UZYWANA DO CIENKICH BLACH
ALUMINIOWYCH. PO MONTAZU NAKRETKA LICUJE SIE Z POWIERZCHNIA BLACHY OBUSTRONNIE.
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NAKRETKI O MALYCH WYMIARACH WCISKANE DO METALI

TYP:
M-U, M-FEOX , M-FEX - NIESAMOHAMOWNE
M-UL , M-FEO , M-FE - SAMOHAMOWNE

MATERIAL:
M-U, M-UL, M-FEOX, M-FEO , M-FEX , M-FE - STAL NIERDZEWNA

—

Min. Otwor C

Rozmiar Rozmiar
= gr. blachy w blasze -0.13

NIESAMO- SAMO-

HAMOWNE HAMOWNE

an)
&

m

Min. odstep
od srodka
otworu do

krawedzi

M2X0.4| Mu | MUL | M2 | 079 |079091| 36 | 3.58 | 2.5 | 4.07| 1.65 2.8
M-FEOX| M-FEO 1.02 |099-114

M3X0.5 wrex | mre | M3 | 153 | 15478 | 4.4 | 434 | 3.96 488 1.9 3.6
M-FEOX| M-FEO 1.02 0.99-1.14

M4X0.7 M4 7.4 | 7.34 | 523 | 817 2.55 5.2
M-FEX | M-FE 153 | 15178

Msxo0.g| M-FEOX] MFEO | 5 | 1.02 089114 7 4 | 734 | 648 | 8.17 | 3.05 5.2
M-FEX | M-FE 153 | 15-178

MéX1 | M-FEX | M-FE | Me | 1.53 |150-178| 8.75 | 8.71 | 7.72 | 9.74 | 3.3 7.1

PRZEZNACZONE DO: MAX. TWARDOSC BLACHY 70 HRB
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L

NAKRETKI SZESCIOKATNE WCISKANE DO METALI

TYP:
M-BOB , M-BOBS

MATERIAL:
M-BOB - STAL OCYNK
M-BOBS - STAL NIERDZEWNA

x\\
Y
o

Min. odstep
. . Min. Otwor (& = T od srodka
Rozmiar Rozmiag gr. blachy w blasze i £0.35 (1025 || etwerudg
krawedzi
0.8 0.80
M3X0.5 | M-BOB|M-BOBS M3 1.0 1 425 | 422 | 55 | 2.0 4.8
1.35 1.4
0.8 0.80
M4X0.7 |M-BOB |M-BOBS M4 1.0 1 5.4 5.38 7.0 2.2 6.9
1.35 1.4
0.8 0.80
M5X0.8 M-BOB |M-BOBS M5 1.0 q 6.4 6.38 8.0 3.0 7.1
1.35 1.4
M-BOB | M-BOBS 1.15 1.2 10.0 | 4.10 8.6
M6X1.0 M6 e e 8.75 | 8.72 | 10.0 | 4. :

PRZEZNACZONE DO: M-BOB - MAX. TWARDOSC BLACHY 80 HRB
M-BOBS - MAX. TWARDOSC BLACHY 70 HRB
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TYP:

MEGARES

TECHNIKA POELACZEN

M-PFS2 , M-PFC2

MATERIAL:

SRUBA NIEGUBNA WCISKANA DO METALI

M-PFS2 - STAL OCYNK
M-PFC2 - STAL NIERDZEWNA

MEGARES - Technika Potgczen

ul. Bracka 7
26-600 Radom

o
/I |

r_-‘.m ¢

ha

T

Hﬁ, .ﬂ <]

tel. (048) 383-64-66
e-mail: biuro@megares.pl
www.megares.pl

o Min. odstep
. d g h t t, od s$rodka
Rozmiar R i 2 3 1 2 1 2
Stal a2 o w::;a;;e max. £0,25 +0,4 0,13 £0,64 max. 1,02 otworu do
i krawedzi
M3X05 [M-PFS2M-PFC2 M3 1.53 6.73 6.71] 7.92 g'g 1.83 302 9.14 (13.72| 6.35
7.9 0
M4X0.7 [M-PFS2M-PFC2 M4 1.53 7.92 7.9 | 9.53 11; 2.08 g-i 11.43/17.53| 7.87
7.9 0
M5X0.8 M-PFS2M-PFC2| M5 1.53 8.74 8.72/10.31 11; 2.08 g-i 11.47(17.53| 8.63
9.5 0
M6X1 |M-PFS2|M-PFC2| M6 1.53 10.49 10.47/11.89/12.7 |2.46 | 3.2 |14.73|22.35| 9.65
15.9 6.4

PRZEZNACZONE DO: TYP M-PFS2 - MAX. TWARDOSC BLACHY 80HRB
TYP M-PFC2 - MAX. TWARDOSC BLACHY 70HRB
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TECHNIKA POELACZEN

A

MEGARES - Technika Potgczen
ul. Bracka 7
26-600 Radom

tel. (048) 383-64-66
e-mail: biuro@megares.pl
www.megares.pl

SRUBA NIEGUBNA WCISKANA DO METALI

TYP:
M-PFHV

MATERIAL:
SRUBA | TULEJA ZE STALI NIKLOWANEJ

Min. odstep
Min. gr otwér d T T od $rodka
Rozmiar TYP Rozmiar blachy w blasze 2 3 9 h, h,
+0,25 Nom. Nom. otworu do
+0.08 X 0,64 £0,13+0,65 krawedzi
5.55 0
M3X0.5 |M-PFHV| M3 0.92 0.92 5.5 |5.49/6.95 756 2.03 19 6.69(11.25 5.8
6.01 0
M3.5X0.6|M-PFHV| M3.5 0.92 0.92 6 5.98|7.45 8.42 2.34 53 7.4512.47 6.3
6.59 0
M4X0.7 |M-PFHV| M4 0.92 0.92 6.4 |6.38|7.85 939 2.79 57 8.5 |14.1 6.7

PRZEZNACZONE DO: TYP M-PFHV - MAX. TWARDOSC BLACHY HRB 60
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SRUBA NIEGUBNA WCISKANA DO METALI

TYP:
M-PF30

MATERIAL.:
M-PF30 - STAL NIKLOWANA

i

Min. odstep

k
grubosé w blasze f.lzx od srodka

. B 0.4 otworu do
iy A6 krawedzi

M-PF31 | 0.97 1
MX05 | MPF32 M3 Y TIRET 55 | 548 (1031 | 762 | 513 | B.26 | 15.11 6.6
M-PF31 097 1
M4 6.4 | 6.38 [11.89 | 762 | 5.26 | B.38 15.24| 7.37
MAX07 | \.praz 1.48| 1.5
M-PF31 0.97 1
M5X0 8 7.98 | 13.46  7.62 559  B8.51 1537 8.38
8 | mera2 M5 1.48 | 1.5
MBEX1 | M-PF3z M6 1.48| 1.5 95 | 948 (1588 | 889 612 | 978 17.15| 9.65

PRZEZNACZONE DO: TYP M-PF30 - MAX. TWARDOSC BLACHY 60 HRB
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SRUBA NIEGUBNA WCISKANA DO METALI

TYP:
M-PF11
MATERIAL.:
M-PF11 - POKRETLO - ALUMINIUM
TULEJA WCISKANA - STAL NIKLOWANA .
SRUBA + SPREZYNA - STAL NIERDZEWNA T T
i t i
ts %
L ! : _\ J: 4 T
-II‘I_ 1 _1 -
il ' dy
-~

. Min. odstep
Min. Otwér ¢ :
; o 2 d g h & od $rodka
e Grubost w blasze max 10,25 0,64:0,64 i
achy +0 08 :
krawedzi
432 0
M3X0.5 M-PF11 M3 0.92 0.92 | 5.56 |5.54 |10.59 5 gq4 152 787 [1143 7.11
7.37 3.05
584 0
M3.5X0.6 M-BF11 M3.5 0.92 0.82 | 6.35 |6.33 |[11.43 737 152 1143|1626 7.37
8.89 3.05
584 0
M4X0.7 M-PF11 M4 0.92 092 | 7.92 7.9 |13.06 7.37 1.52 1143|1626 8.38
B.89 3.05
584 0
M5X0.8 M-PE11 M5 0.92 0.92 | 7.92 | 7.9 |13.06 7.37 1.52 1143|1626 B.38
B.B9 3.05 N
737 0
MEX1 M-PF11 M6 0.92 0.92 | 9.53 | 9.5 |14.61 8.89] 1.52 1346|2007 | 11.68
10.41 3.05

PRZEZNACZONE DO: M-PF11 - MAX TWARDOSC BLACHY 80 HRB
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