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Firma RES ma przyjemnosc¢ przedstawi¢ Panstwu oferte wyrobow i ustug.
Wychodzac naprzeciw potrzebom naszych klientow oraz rozwijajgcym sie
technologiom proponujemy catag game (kilkanascie tysiecy roznych
elementow) nowoczesnych rozwigzahn z zakresu techniki potaczenh.
Nasz towar pochodzi od renomowanych dostawcow krajowych jak i zagranicznych.
Z kazdym indywidualnie negocjujemy warunki wspotpracy, a zadowolenie klienta
jest gtdbwnym motywem naszego dziatania. Prowadzimy sprzedaz wysytkowa.
Szczegoty oferty przedstawia niniejsza oferta.

1. Wyroby z techniki potaczen:

a) wg. norm: PN, EN, ISO, DIN i ANSI posiadajace $wiadectwa jakosci,
b) wg. rysunku z materiatéw atestowanych,
c) wyroby z gwintem metrycznym, trapezowym i calowym angielskim
(BSW,BSF) i amerykanskim (UNC, UNF),
d) elementy Srubowe i ztgczne:
- ze stali weglowej od kl.4,6 do 12.9
- ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej: A1, A2, A4, kl. 50/70/80
- ze stali zaroodpornej,
- z metali kolorowych min: mosiadz, braz, aluminium,
- z tworzywa sztucznego,
e) elementy wciskane i do zgrzewania.

2. Doradztwo techniczno-logistyczne

w tym optymalizacja i standaryzacja wyrobow srubowych uzywanych
w produkgji i zgromadzonych na magazynie.

3. Systemy logistyczne dla grup elementéw ztgcznych uzywanych
w gniazdach produkcyjnych (min.system dwu-skrzynkowy KANBAN).
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SPIS NORM PN

SPIS NORM 1SO

PN__|NR.STR. PN __[NR.STR. PN__|NR.STR
61241 9 82182 | 12 82462 | 12
61271 9 82202 5 82472 7
61272 | 13 82207 5 82501 18
61275 | 12 82208 6 82503 | 18
74302 8 82211 6 82504 | 18
74303 | 12 82212 6 82505 | 18
82001 | 24 82215 5 82952 | 23
82004 | 14 82247 8 82954 | 23
82005 | 14 82268 8 82957 | 23
82006 | 14 82269 8 82958 | 23
82007 | 14 82271 | 20 82971 | 23
82008 | 14 82272 | 20 82974 | 23
82009 | 15 82273 | 20 82981 | 22
82010 | 15 82274 | 20 82982 | 22
82011 15 82276 | 20 83002 | 22
82016 | 15 82280 6 83101 17
82018 | 15 82281 6 83102 | 17
82019 | 15 82301 6 83104 | 17
82021 15 82302 5 83106 | 17
82022 | 15 82303 7 83114 | 17
82023 | 14 82304 7 83115 | 17
82024 | 14 82307 7 83116 | 17
82026 | 16 82308 7 85005 | 23
82028 | 16 82314 | 20 85018 | 21
82030 | 14 82315 | 20 85019 | 21
82037 | 15 82316 [ 20 85020 [ 21
82038 | 15 82317 [ 20 85021 | 21
82039 | 15 82341 7 85022 | 21
82070 9 82342 7 85023 | 21
82101 5 82343 7 85024 | 21
82105 5 82402 7 85025 [ 21
82125 8 82406 7 85026 | 21
82131 8 82408 7 85027 | 22
82137 8 82410 7 85029 | 21
82144 | 11 82418 6 85061 7
82148 | 11 82424 6 85101 | 26
82151 11 82425 6 85102 | 26
82153 | 11 82426 6 85111 | 24
82159 | 11 82436 6 85112 | 25
82169 | 12 82439 | 12
82171 12 82450 | 10
82175 | 11 82456 6
82176 | 11 82457 6
82181 11 82461 | 12

ISO_|NR STR. ISO [NRSTR
299 12 7379 8
773 23 7380 5
1051 23 7411 7
1207 5 7412 7
1234 24 7414 12
1479 17 7416 16
1481 17 7434 20
1482 17 7435 20
1483 17 7436 20
1580 5 8100 8
2009 5 8675 11
2010 6 8676 5
2338 21 8677 7
2339 21 8678 7
2341 22 8733 21
2342 20 8734 21
2491 23 8735 21
2936 26 8736 21
3912 24 8737 21
4014 5 8738 14
4016 5 8740 21
4017 5 8741 22
4018 5 8742 22
4026 20 8743 22
4027 20 8744 21
4028 20 8745 21
4029 20 8746 22
4032 11 8747 22
4033 11 8748 21
4034 11 8750 21
4035 11 8751 21
4036 11 8752 21
4161 13 8765 5
4762 5 8991 9
4766 20 10511 11
7035 11 10512 11
7036 11 10513 11
7038 11 10633 13
7040 11 10642 6
7042 11 10670 16
7043 11 13337 21
7045 5 14579 5
7046 6 14580 5
7047 6 14581 6
7049 17 14582 6
7050 17 14583 5
7051 17 14585 17
7089 14 14586 17
7090 14 15480 17
7091 14 15481 17
7092 14 15482 17
7093 14 15483 17
7094 14 15973 23
7378 9 15984 23




SPIS NORM DIN

DIN |NRSTR DIN [NRSTR DIN [NRSTR DIN [NRSTR
1 21 562 11 963 5 6923 [ 13
7 21 564 7 964 6 6925 11

39 25 571 18 965 6 7337 | 23
84 5 580 7 966 6 7338 23
85 5 582 12 975 8 7343 21
93 15 601 5 976 8 7344 21
94 24 603 7 979 11 7346 21
95 18 604 7 980 11 7349 16
96 18 605 7 981 12 7500 9
97 18 607 7 982 11 7504 17
98 25 608 7 983 24 7513 9
99 25 609 7 985 11 7516 9

125 14 610 7 986 12 7603 16

126 14 653 6 988 15 7604 24

127 14 660 23 1052 16 7965 18

128 14 661 23 1440 14 7967 13

137 15 662 23 1441 14 7968 9

186 6 674 23 1444 22 7969 9

188 6 703 26 1471 21 7971 17

315 12 705 26 1472 21 7972 17

316 6 741 26 1473 21 7973 17

319 25 787 9 1474 22 7976 17

404 6 835 8 1475 22 7977 21

417 20 906 24 1476 22 7978 21

427 20 908 24 1477 22 7979 21

431 12 909 24 1478 8 7980 14

432 15 910 24 1480 8 7981 17

433 14 911 26 1481 21 7982 17

434 15 912 5 1587 11 7983 17

435 15 913 20 1804 | 12 7984 5

436 | 15 914 | 20 2093 | 15 7085 | 5

438 20 915 20 2510 8 7989 14

439 | 11 916 | 20 3017 | 26 7090 | 8

440 15 917 12 3570 26 7991 6

444 6 920 6 5406 15 7993 25

462 15 921 6 5586 24 7999 7

463 15 923 9 6319 16 8140 25

464 6 926 20 6325 21 9021 14

466 12 927 9 6331 13 11014 7

467 12 928 13 6335 25 11023 24

471 | 24 929 | 12 6336 | 25 11024| 24

472 24 931 5 6796 16 15237 9

478 6 933 5 6797 14 18182| 18

479 7 934 11 6798 14 22424 10

480 7 935 11 6799 25 25193 | 10

508 | 12 936 | 11 6885 | 23 28129 25

529 7 937 11 6887 24 70852 | 12

551 20 938 8 6888 24 70952| 15

553 20 939 8 6912 5 71802 26

555 | 11 940 | 8 6914 | 7 71752] 26

557 11 960 5 6915 12 714121 26

558 5 961 5 6916 15 74361 16

561 | 7 962 | 9 6921 | 8 807011 25

80704| 25
82101| 26




1. SRUBY I WKRETY

Lp. Opis Normy Materiat Rysunek
TABELE
WYMIAROW
1. |Sruba z tbem szesciokatnym |PN- 85/M-82101 [KL. 4.6; 4.8;
z gwintem na czesci trzpienia [(PN-EN IS0O4014) (5.6; 8.8; -
z gwintem metrycznym, DIN 931,DIN 601, {10.9; 12.9. j
calowym i drobnozwojnym. DIN 960, MS, AL, =
1S04014, A2, A4
ISO 4016, Poliamid,
ISO 8765 Tytan TAB. WYM. STR .29
2. |Sruba z tbem szeéciokatnym |PN-85/M-82105 KL.4.6; 4.8, al
z gwintem na catej diugosci (PN-EN IS04017), 5.6, 8.8; 1 3
trzpienia, z gwintem DIN 933,DIN 558, (10.9; 12.9 =
metrycznym, calowym DIN 961, MS, AL,
i drobnozwojnym, oraz DIN 933SZ, A2, A4,Tytan, E| 1 a=|
Z przecieciem prostym ISO 4017, Poliamid
ISO 4018,
ISO 8676. TAB. WYM. STR. 29
3. |Sruba z tbem walcowym PN-87/M-82302 |KL.8.8; 10.9;
z gniazdem szesciokgtnym DIN 912, 12.9 3
(imbus), oraz TORX ISO 4762, A2, A4, "}:Q
z gwintem metrycznym ISO 14579, Poliamid
calowym i drobnozwojnym ISO 14580. TAB. WYM. STR. 30
4. |Sruba z gniazdem ISO 7380, KL.4.6; 8.8; - —
szesciokatnym, oraz TORX ISO 14583. 10.9 [g —
A2, A4, ey )
i @ ©
) TAB. WYM. STR. 30/31
5. |Sruba z obnizanym tbem DIN 6912, KL.8.8; 10.9;
walcowym z gniazdem DIN 7984, 12.9 E
szesciokatnym ISO 14580. A2, A4.
i TORX TAB. WYM. STR. 31
6. |Wkret z tbem walcowym PN- 85/M-82215, (KL. 4.8; 5.8;
z przecieciem prostym (PN-EN ISO 1207) (8.8
DIN 84, DIN 85, |A1, A2, A4 ==
ISO 1207, MS, AL,
ISO 1580. Miedz,
Poliamid
TAB. WYM. STR. 32
7. |Wkret z tbem walcowym PN-86/M-82202, |KL.4.8; 5.8;
z wgtebieniem krzyzowym: DIN 7985, 8.8; ﬁ:] '@ '@
H, Z i TORX ISO 7045, A2, A4,
ISO 14583 MS.
TAB. WYM. STR. 32
8. |Wkret z them stozkowym PN-85/M -82207 |KL.4.8; 5.8;
Z przecieciem prostym (PN-EN 1S02009), (8.8 @j
DIN 963, Al, A2, A4
ISO 20009. MS, AL,
Miedz, TAB. WYM. STR. 33
Poliamid




9. |Wkret z tbem stozkowym PN-86/M- 82208 |KL. 4.8; 5.8; P
z wgtebieniem krzyzowym: (PN-EN ISO7046), | 8.8, I:E: '5}::' @'
H oraz Z DIN 965, A2, A4,
ISO 7046. MS. TAB. WYM. STR. 33
10. |Wkret z tbem stozkowym DIN 7991, KL.8.8; 10.9 a '
z gniazdem szesciokgtnym ISO 10642, A2, A4, ===
i TORX ISO 14581, MS.
ISO 14582. oy
©
TAB. WYM. STR. 33
11. |Wkret z tbem stozkowo- PN- 85/M-82211, |KL.4.8; 5.8; $:3
soczewkowym z przecieciem |(PN-EN ISO 2010) |8.8
prostym DIN 964, Al, A2, A4
ISO 2010. MS, AL. TAB. WYM. STR. 34
12. |Wkret z tbem stozkowo- PN-86/M-82212, |KL.4.8; 5.8;
soczewkowym z wgtebieniem |[DIN 966, 8.8; ﬂ: '@ @
krzyzowym: H oraz Z ISO 7047. A2, A4
MS. TAB. WYM. STR. 34
13. [Wkret z otworem do DIN 404 KL.4.8; \
plombowania A2, A4 :ﬂli-
MS.
14. |Wkret z tbem walcowym PN-82/M-82281, [KL.5.8; m
zmniejszonym DIN 920 A2, A4
MS. TAB. WYM. STR. 34
15. |Wkret z tbem walcowym PN-82/M-82280 KL.5.8
powiekszonym DIN 921 A2, A4, ==
MS.
TAB. WYM. STR. 35
16. Sruba z tbem mioteczkowym |PN-75/M-82424 KL.4.6 -
PN-75/M-82418 |A2, A4. [: 1 —
DIN 186, DIN 188 —_
(==
=
17. |Sruba motylkowa PN-64/M-82436 |KL.4.8
DIN 316 A2,
MS
TAB. WYM. STR. 35
18. |Sruba oczkowa PN-77/M82425/26 |KL.4.6
DIN 444 A2, A4,
MS il
TAB. WYM. STR. 35
19. |Sruba z tbem radetkowanym |PN-88/M-82456 |KL.4.8
wysokim DIN 464 A2, A4, E:;::a
MS TAB. WYM. STR. 36
20. |Sruba z tbem radetkowanym |PN-88/M-82457  |KL.4.8,
niskim DIN 653 A2, A4,
MS
TAB. WYM. STR. 36
21. |Sruba z tbem kwadratowym PN-87/M-82301 KL.5.8;
DIN 478 8.8: 10.9 E_.__IZI




22. |Sruba dociskowa z tbem PN-87/M-82307 KL.5.8; 8.8;
kwadratowym z koncem DIN 479 10.9 EE:?
walcowym
23. |Sruba dociskowa z tbem PN-87/M-82308 |KL.5.8; 8.8;
kwadratowym z czopem DIN 480 10.9 H}:B
soczewkowym
24. |Sruba dociskowa z tbem PN-83/M-82303 |Mat. 14H, EE:[:'
szesciokatnym z czopem DIN 561 22H
walcowym A2, A4
25. Sruba dociskowa z tbem PN-83/M- 82304 [Mat. 14H, E::ED
szesciokatnym z czopem DIN 564 22H,
stozkowym A2, A4
26. |Sruba fundamentowa PN-84/M- 85061 |KL.3.6 Eth:_g
DIN 529 A2, A4 E
27. |Sruba podsadzana z tbem PN- 87/M- 82406 |KL.4.6; 8.8; /
grzybkowym DIN 603, A2, A4, ' ﬁ}
ISO 8677, MS,
ISO 8678 Poliamid TAB. WYM. STR .36
28. |Sruba noskowa z tbem PN-91/M-82408 |KL.4.6; 8.8
stozkowym DIN 604 j:gﬁ
TAB. WYM. STR. 37
29, Sruba dwunoskowa DIN 11014, KL.3.6; 4. —
S+
30. |Sruba z uchem PN-77/M-82472 |C-15
DIN 580 A2, A4 @
TAB. WYM. STR. 37
31. |Sruba z tbem stozkowym PN-87/M-82402 |KL.4.6; 8.8 -
z duzym i matym DIN 605, E}:}
podsadzeniem kwadratowym |[DIN 608 TAB. WYM. STR. 38
32. |Sruba z tbem kulistym PN-91/M-82410 |KL.4.6 {r__
2 noskiem DIN 607 —:@
33, Sruba z tbem szeéciokatnym |PN-91/M-82343, |KL.10.9 -
do potaczen sprezanych DIN 6914, | =7
ISO 7411, -
ISO 7412,
EN 14399 TAB. WYM. STR. 38
34, Sruba pasowana z tbem PN-91/M-82341, |(KL.5.6; 8.8,
szedciokatnym PN-91/M-82342, |A2, A4 j]:l]::l
DIN 609, DIN 610
35. |Sruba pasowana HV z tbem DIN 7999 KL.10.9 ™

szesciokatnym

=




36.

Sruba pasowana z tbem

ISO 7379

KL.10.9; 12,9

—

F ]
walcowym z gniazdem =
szesciokatnym
TAB. WYM. STR. 38
37. |Sruba napinajaca otwarta PN-M -82269, KL.3.6,
(rzymska) DIN 1480 A4 @
O=1===)
38. Sruba napinajgca rurowa PN-M-82268, St. 35, St. ﬁ
DIN 1478 50-2 L
A2, A4
39, Sruba z tbem szeéciokatnym |PN-M-82247 KL.8.8; 10.9; 3 -
z kotnierzem DIN 6921, 12.9 @E *@
ISO 8100
EN 1665 TAB. WYM. STR. 39
40. Sruba samozabezpieczajaca 90/100 f .
z tbem szesciokatnym typu KL.10.9; 12.9 ﬂ._'.i Q
RIPP, TENSILOCK, DURLOK .@. @ @
TAB. WYM. STR. 39
41 .|Sruba z tbem walcowym z 100;
gniazdem szesciokatnym typu KL.12.9 E]:E @
IMBUS-RIPP TAB. WYM. STR. 39
42 .|Sruba do konstrukcji DIN 7990 KL.4.6; 5.6 - .
stalowych 1
- —
TAB. WYM. STR. 40
43, Sruba dwustronna o dtugosci |PN-90/M-82125, |(KL.5.8; 8.8;
czesci wkrecanej 1d, 1,25d, 131, 137, 10.9. DHD
2d DIN 938, DIN A2, A4,
939, DIN 835, MS
DIN 940
TAB. WYM. STR. 40
44, |Pret gwintowany 1m, 2m DIN 975 KL.4.8; 5.8;  ——
z gwintem metrycznym, 8.8; 10.9,
calowym, trapezowym A2, A4,
MS, Poliamid
45. |Kréciec gwintowany DIN 976 KL.4.8; 5.8, | —
8.8, 10.9,
A2, A4,
MS
46. | Sruba dwustronna do PN-87/M-74302 — -
potaczen kotnierzowych DIN 2510 g o




Sruba do rowkéw teowych

47. PN-M-61271 KL12.9
DIN 787 ,g=-E
48. |Sruba (wkret) pasowana z PN-M-61241 KL.5.8,
tbem walcowym z przecieciem [DIN 923 Al, A2, A4, _E
prostym MS
49.|Sruba (wkret) z duzym tbem |DIN 927 14H,
walcowym z przecieciem Al, A2, A4, D
prostym MS
50. | Sruba z tbem szesciokatnym |PN-M-82070 - -
z otworem pod zawleczke DIN 962, C] [ | —
ISO 7378, - -
ISO 8991
51. Sruba do konstrukcji z czeécig |DIN 7968 KL.5.6; 8.8
52.|Sruba z tbem stozkowym do  |DIN 7969 KL. 4.6; 5.6 —
konstrukcji E{_ T
53. | Wkrety ($ruby) DIN 7500 St. 450HV =
samoformujace - gwint 1—@
metryczny L
i
::;:',:.'l:l @I {@ | |:{::|:_:|
TAB. WYM. STR. 41
54 .| Wkrety (Sruby) DIN 7513, St. 450HV -
samogwintujgce - gwint DIN 7516 !% O
metryczny
55. | Wkrety ($ruby) fasadowe do St. 500HV,
poszy¢ dachowych A2 ﬁm




56. Sruba talerzowa (rymarska) DIN 15237 KL. 3.6 \
‘E /

57.|Sruby z tbem tréjkatnym PN-M-82450 KL.5.8; 8.8,

DIN 22424, Al1,A2,

s ==N0)
58. |Sruba klamrowa DIN 25193 KL. 3.6; 4.6 _
[’ ESiy

59.|Sruba hakowa KL.4.6

10




2. NAKRETKI

Lp Opis Norma Materiat Rysunek
TABELE
WYMIAROW
1. |Nakretka szesciokatna PN-86/M-82144 KL. 5; 8; 10;12 -
z gwintem metrycznym, PN-EN ISO 4032 |MS,
calowym, drobnozwojnym DIN 934, DIN 555,|A2, A4, ;
ISO 4032, Tytan,
ISO 4034 Poliamid,
AL TAB. WYM. STR. 42
2. |Nakretka szesciokatna niska |PN 82153 KL. 04, 05, -
PN- EN 24035 17H, 22H, E
DIN 439, DIN 936 |A2, A4, #
ISO 4035, MS,
ISO 4036, AL.
IS0 8675 TAB. WYM. STR. 42/43
3. |Nakretka PN-85/M-82175 KL.5; 6; 8; 10; n
samozabezpieczajgca DIN 982, DIN 12 @
z wktadka poliamidowg 6925, A2, A4, T
z gwintem metrycznym, DIN 985, MS, AL
calowym i drobnozwojnym. |ISO 7040, ISO
Wysokos$¢ normalna i niska |7043, ISO 7042,
ISO 10511, TAB. WYM. STR. 43
ISO 10512,
ISO 10513
4. |Nakretka PN-88/M-82176 KL. 5; 8; 10; o .
samozabezpieczajqca DIN 980, 12, 4 g,
z gwintem odksztatconym ISO 7042, A2, A4, W T |
ISO 7044. MS, AL.
TAB. WYM. STR. 44
5. [Nakretka kwadratowa PN-88/M-82151 KL.5,
DIN 557, A2, A4,
DIN 562 MS, AL.
i
TAB. WYM. STR. 44
6. |Nakretka koronowa zwykta |[PN-86/M-82148, |KL.6; 8; 10,
i niska PN-86/M-82159, |04, 05, @ @

DIN 935, DIN 937,
DIN 979,

ISO 7035,

ISO 7036,

ISO 7038

14H,17H, 22H,
A2, A4,
MS.

TAB. WYM. STR. 45

11




7. |Nakretka kotpakowa PN-88/M - 82181 |KL. 6; 8,
DIN 1587 A2, A4,
MS, AL,
Poliamid
TAB. WYM. STR. 45
8. |Nakretka kotpakowa DIN 986 KL.5; 6; 8; 10.
samozabezpieczajqca A2, A4.
z wktadka poliamidowg ’k\_’)
TAB. WYM. STR. 46
9. |[Nakretka slepa PN-88/M-82182 KL.6, 8.,
DIN 917 A2, A4, Pt
MS, AL,
Poliamid '
TAB. WYM. STR .46
10. [Nakretka skrzydetkowa PN-64/M-82439 KL.4.8,
DIN 315 A2, A4,
MS,
Poliamid
TAB. WYM. STR. 47
11.|Nakretka szesciokatna PN-83/M-82171 KL.10.9
do potaczen sprezanych DIN 6915, @
ISO 7414 oo,
TAB. WYM. STR. 47
12.|Nakretka szesciokatna PN-68/M-74303,
do potaczen kotnierzowych |[DIN 2510
13.|Nakretka radetkowa wysoka [PN-91/M-82461
i niska PN-91/M-82462
DIN 466,
DIN 467.
TAB. WYM. STR. 47/48
14.|Nakretka z uchem DIN 582 C-15,
A2, A4.
TAB. WYM. STR. 48
15. [Nakretka z gwintem DIN 431 14 H,
rurowym - ,G" A2, A4, @
Ms <
16.|Nakretka teowa PN-61275, KL. 4.8
DIN 508, E Ej
ISO 299

TAB. WYM. STR. 48

12




17.|Nakretka okragta DIN 981,
DIN 1804 @
DIN 70852 \ae?/
18. |Nakretka szesciokatna PN-82169 KL.4.8,
do zgrzewania DIN 929 A2, A4 @ Q
TAB. WYM. STR. 49
19. [Nakretka kwadratowa DIN 928 KL.4.8, A
do zgrzewania A2, A4 ﬁ
i il
TAB. WYM. STR. 49
20. |Nakretka kotnierzowa PN-61272 KL.5;8;10;12
DIN 6331, A2, A4.
DIN 6923,
ISO 4161
ISO 10633 .,
‘- gt
©
\ ‘4
oS
TAB. WYM. STR. 49
21.|Nakretka napinajaca rurowa |PN-82268 St. 35,
DIN 1478 A2, A4.
22.|Nakretka napinajaca PN-82269 KL. 3.6,
,Fzymska” otwarta DIN 1480 A4,
2 3. |Nakretka KL.10; 12
samozabezpieczajqca typu:
TENSILOCK, RIPP, DURLOCK
24 .| Nakretka klatkowa KL. 4.8
25. | Nakretka DIN 7967 St.
samozabezpieczajaca A2

TAB. WYM. STR. 50
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3. PODKLADKI

Lp. Opis Norma Materiat Rysunek
1. |Podktadka okragta zwykta PN-78/M-82005/06 |St, 300 HV
i z fazg PN-EN ISO 7090 A2, A4, @ E u
DIN 125, DIN 126, [MS, Miedz,
1S07089,IS0O7090, |AL, Poliamid.
ISO7091.
TAB. WYM. STR. 51/52
2. |Podktadka okragta do wkretow |PN78/M-82007 St
DIN 433, A2, A4, @ H
ISO 7092 MS. TAB. WYM. STR.52
3. |Podktadka sprezysta PN-77/M-82008, St, £ f
PN-EN ISO 7092, Al, A2, @ f
DIN 127, DIN 128. (Braz N
O
TAB. WYM. STR. 53/54
4. |Podktadka sprezysta do Srub DIN 7980 St. [
o tbach walcowych A2, A4 @ '%;
TAB. WYM. STR. 54
5. |Podkftadka okragta do sworzni PN-90/M-82004, St,
PN-EN 28783, A2, A4, ﬂ
DIN 1440, MS
DIN1441,
ISO 8738 TAB. WYM. STR. 55
6. |Podktadka okragta powiekszona |PN-59/M-82030 St, @
DIN 9021, A2, A4,
ISO 7093 MS, AL TAB. WYM. STR. 55
7. |Podktadka okragta DIN 7989 St, I(r—w\l B
do konstrukcji stalowych A2, A4 @; |
TAB. WYM. STI;. 56
8. |Podktadka sprezysta zgbkowana |PN-82/M-82023 St, @
wewnetrznie DIN 6797 ] A2, Braz
TAB. WYM. STR. 56
9. |Podktadka sprezysta zgbkowana |PN-82/M-82024 St, PLU
zewnetrznie ptaska i stozkowa |DIN 6797 A, A2, Braz ‘iDn?
DIN 6797 V - B
TAB. WYM. STR. 57
10. |Podktadka sprezysta przecinana |DIN 6798 ] St,
wewnetrznie A2, Braz *
TAB. WYM. STR. 58

14




11. |Podktadka sprezysta przecinana |DIN 6798 A, St,
zewnetrznie ptaska i stozkowa |[DIN 6798 V A2, Braz l
TAB. WYM. STR.58
12. |Podktadka podatna tukowa PN-83/M-82038 St,
DIN 137 A A2, Braz
TAB. WYM. STR. 59
13. |Podktadka podatna falista PN-83/M-82037 St,
DIN 137 B A2, Braz g
TAB. WYM. STR. 60
14. |Podktadka do potaczen PN-83/M-82039 C-45
sprezanych - HV DIN 6916, /
ISO 7416 TAB. WYM. STR.60
15. |Podktadka klinowa PN-79/M-82018, St, '
do ceownikow zwykta DIN 434, A2, A4, Q r|
i do potaczen sprezanych - HV  [DIN 6918. C-45 H il
16. |Podktadka klinowa PN-79/M-82009 St,
do dwuteownikéw zwykia DIN 435 A2, A4, Q h
i do potaczen sprezanych - HV  [DIN 6917 C-45 :
TAB. WYM. STR. 61
17. |Podktadka kwadratowa PN-59/M-82010, C-45
w konstrukcjach drewnianych  |DIN 436 St. o ] I‘
A2, A4
18. |Podktadka okragta Pn-82019 St.
w konstrukcjach drewnianych DIN 440, [I {
ISO 7094
TAB. WYM. STR. 61
19. |Podktadka odginana z noskiem |PN-82/M-82011, St. 5
zewnetrznym DIN 432 A2, A4 ' ]
MS,
Miedz TAB. WYM. STR. 62
20. |Podktadka odginana z noskiem |[PN-82/M-82016, St.
wewnetrznym DIN 462 A2, A4, H.
MS,
Miedz
21. |Podkiadka odginana PN- 82/M- 82021 St. —
jednotapkowa DIN 93 A2, A4, )
MS,
Miedz TAB. WYM. STR. 62
22. |Podktadka odginana PN-82/M-82022, St.
dwutapkowa DIN 463 A2, A4,
MS,
Miedz TAB. WYM. STR. 63
273. |Podktadka dystansowa DIN 988 St.
pasowana, oporowa A2, A4 ﬂ»

TAB. WYM. STR. 63

15




24.

Podktadka - sprezyna talerzowa

DIN 2093

St

AB,C A2, A4 ey
Braz TAB. WYM. STR. 64
25. |Podktadka do nakretek DIN 5406, St.
okragtych DIN 70952
26. | Podktadka kulista i stozkowa PN-78/M-82026, St.
PN-78/M-82028,
DIN 6319 C,
DIN 6319 D
27. |Podktadka okragta sprezysta DIN 6796, St.
ISO 10670 A2
|
1, '_ lh
28. |Podktadka do kotkdow DIN 7349 St.
sprezystych A2
29. |Podktadka do korkow DIN 7603 Miedz, ]
A © |
30. |Podktadka sprezysta do kot DIN 74361 St. @
Pl
31. |Podktadka samozabezpieczajaca St.
typu SCHNORR A2, A4 ]
TAB. WYM. STR. 65
32. |Podktadka okragta St. ] i
samozabezpieczajaca A2, O |‘
Braz
33. |Podktadka NORD-LOCK St. P2
A4 [
34, |kaczniki jednostronne DIN 1052

i dwustronne do drewna

5L
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4. WKRETY DO BLACH, DREWNA,
TWORZYWA I INNE

Lp. Opis Norma | Materiat Rysunek
1. [Blachowkret z tbem walcowym PN-79/M- St. A
Z przecieciem prostym 83106, A2, A4 AT %
DIN 7971,
ISO 1481
2. |Blachowkret z tbem stozkowym |PN-79/M- St.
Z przecieciem prostym 83102, A2, A4
DIN 7972,
ISO 1482
TAB. WYM. STR. 66
3. |Blachowkret z tbem stozkowo- PN-79/M- St.
soczewkowym z przecieciem 83104, A2, A4 W %
prostym DIN 7973, l
1S01483
TAB .WYM. STR. 66
4. |Blachowkret z tbem walcowym PN-79/M- St.
z wgtebieniem krzyzowym i TORX [83116, A2, A4 {M}- @ @
DIN 7981,
ISO 7049,
ISO 14585 TAB. WYM. STR. 66
5. |Blachowkret z tbem stozkowym [PN-79/M- St.
z wgtebieniem krzyzowym i TORX |83114, A2, A4 ﬂ;%*@ @
DIN 7982,
ISO 7050
ISO 14586
TAB. WYM. STR. 67
6. |Blachowkret z tbem stozkowo- PN-79/M- St.
soczewkowym z wgtebieniem 83115, A2, A4 am @ @
krzyzowym DIN 7983,
ISO 7051 TAB. WYM. STR. 67
7. |Blachowkret z tbem PN-85/M- St.
szesciokatnym 83101, A2, A4 l B T
DIN 7976, —LiIJ
ISO 1479,
R O
9. |Blachowkret samowiercacy DIN 7504, St. 540 HV
z tbem stozkowym, walcowym ISO 15480,
i szesciokatnym ISO 15481,
ISO 15482,
ISO 15483
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Blachowkret z zaslepkg St.
2, A4 8 P
Wkret do drewna z tbem kulistym |PN-85/M- St.
z przecieciem prostym 82505, A2, A4 {Em"
DIN 96 MS,
Miedz, AL |taB. wym. STR. 69
Wkret do drewna z tbem PN-85/M- St.
stozkowym z przecieciem 82503, A2, A4,
prostym DIN 97 MS,
Miedz,
AL AB. WYM. STR. 69
Wkret do drewna z tbem PN-85/M- St.
stozkowo-soczewkowym z 82504, A2, A4, m—
przecieciem prostym DIN 95 MS, Miedz,
AL TAB. WYM. STR. 69
Wkret do drewna z tbem PN- 85/M- St. -
szeéciokatnym 82501, A2, A4, Riiiaizg
DIN 571 MS e
[ R
TAB. WYM. STR. 70
Wkret do drewna z gwintem DIN 7965 St.
wewnetrznym metrycznym A2, A4,
MS, AL,
Poliamid TAB. WYM. STR. 70
Wkret do ptyt gipsokartonowych |[DIN 18182 St.
Wkrety ABC - SPAX St.
A2,
MS
Wkrety samoformujace - gwint DIN 7500 St. 450HV [
metryczny +‘JEB
L
i
:::;':il :E:;_I :'.__E |:€| |:{::|:|
TAB. WYM. STR. 41
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19. |Wkrety samogwintujace - gwint |DIN 7513, St. 450HV [
metryczny DIN 7516 O
== S
=
M= .
= S
20 |Wkrety fasadowe do poszy¢ St. 500HV,
dachowych A2 ﬁm
21. |Wkrety do tworzywa St.

i

rseeee
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5. WKRETY DOCISKOWE BEZ LBA

Lp. Opis Norma Materiat Rysunek
STRONY TABELI
WYMIAROW
1. |Wkret dociskowy z gniazdem PN-84/M-82314, 45H, =,
szesciokatnym z koncem DIN 913, A2, A4 A
ptaskim ISO 4026 TAB. WYM. STR. 70
2. |Wkret dociskowy z gniazdem PN-84/M- 82315, 45H, ——
szeéciokatnym z korcem DIN 914, A2, A4 o ———
stozkowym ISO 4027 TAB. WYM. STR. 71
3. |Wkret dociskowy z gniazdem PN-84/M- 82316, 45H,  Sre—
szesciokatnym z koncem DIN 915, A2, A4 I S
walcowym ISO 4028 TAB. WYM. STR. 71
4. |Wkret dociskowy z gniazdem PN-84/M-82317, 45H,
szesciokgatnym z koricem DIN 916, A2, A4 B
wgtebionym ISO 4029
TAB. WYM. STR. 71
5. |Wkret dociskowy z koncem PN-83/M-82271, 14H,
ptaskim z gwintem na czesci DIN 427, A2, A4, Cﬂ
dtugosci trzpienia z przecieciem |ISO 2342 MS
prostym TAB. WYM. STR. 72
6. |Wkret dociskowy z koncem PN-92/M-82272, 14H,
ptaskim z gwintem na catej DIN 551, A2, A4, @'
dtugosci z przecieciem prostym |ISO 4766 MS, Poliamid
TAB. WYM. STR. 72
7. |Wkret dociskowy z korcem PN-92/M-82273 14H E}
stozkowym z przecieciem DIN 553 A2,A4,
prostym ISO 7434 Mosiadz,
Poliamid TAB. WYM. STR. 72
8. [Wkret dociskowy z koncem PN-92/M-82276 14H,
walcowym z przecieciem DIN 417, A2, A4, E z E
prostym DIN 926, MS
ISO 7435 TAB. WYM. STR. 73
9. |Wkret dociskowy z koricem PN-92/M-82274 14H,
wgtebionym z przecieciem DIN 438, A2, A4, ‘E
prostym ISO 7436 MS

TAB. WYM. STR. 73
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6. KOLKI, SWORZNIE I BOLCE

Lp Opis Norma Materiat Rysunek
TABELE
WYMIAROWE
1. [Kotek walcowy PN-89/M-85021, |St.
DIN 7, A2, A4, 'E — ‘}
ISO 2338 MS TAB. WYM, STR. 73
2. |Kotek walcowy hartowany DIN 6325, St.60HRC
150 8734 | ——
TAB. WYM. STR. 74
3. |Kotek walcowy z gwintem PN-89/M-85018, |St. 60HRC —_—
wewnetrznym DIN 7979, A2, A4 {m
ISO 8733,
ISO 8735 TAB. WYM. STR. 74
4. |Kotek stozkowy PN-89/M-85020, |St. 60HRC
DIN 1, A2, A4, ———3
ISO 2339 MS TAB. WYM. STR. 74
5. |Kotek stozkowy z gwintem PN-EN 28736 St. - :
wewnetrznym PN-89/M-85019, |A2, A4 | "T"’E--l::g
DIN 7978,
ISO 8736 TAB. WYM. STR. 75
6. |Kotek stozkowy z czopem PN-89/M-85022, |St.
gwintowym DIN 7977, A2, A4 e 0 T
ISO 8737
TAB. WYM. STR. 75
7. |Kotek sprezysty zwykty PN-89/M-85023, |St. ———
i cienkosScienny DIN 1481, A2 @
DIN 7346,
ISO 8752,
ISO 13337 TAB. WYM. STR. 75/76
8. |Kotek sprezysty zwijany PN-89/M-85029, |St.
DIN 7343, A2 e B
DIN 7344,
ISO 8750,
ISO 8751,
ISO 8748 TAB. WYM. STR. 76
9. |Kotek z karbami na catej PN-91/M-85024 |St. % C';}
dtugosci DIN 1473, A2, A4,
ISO 8740 MS, AL,
Poliamid TAB. WYM. STR. 76
10. |Kotek karbami zbieznymi PN-91/M-85025, |St.
na catej dtugosci PN- EN ISO 8744, |A2, A4, E ':3
DIN 1471, MS, AL,
ISO 8744 Poliamid TAB. WYM. STR. 77
11. |Kotek z karbami zbieznymi PN-91/M-85026, |St.
na potowie dtugosci PN-EN ISO 8745, (A2, A4, E ':3
DIN 1472, MS, AL,
ISO 8745 Poliamid TAB. WYM. STR. 77
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12. |Kotek z karbami na réznej PN-85026 St.
czesci diugosci PN-85027 A2, A4, @ Q
DIN 1474, MS, AL,
DIN 1475, Poliamid
ISO 8741, | 3
ISO 8742,
ISO 8743
TAB. WYM. STR. 77
13. | Nitokotek z karbami z tbem PN-78/M-82981, |[St. (]%
kulistym DIN 1476, A2, A4,
ISO 8746 MS, AL,
Poliamid TAB. WYM. STR. 77
14. | Nitokotek z karbami z tbem PN- 78/M 82982 |St.
stozkowym DIN 1477, A2, A4, D%
I1SO 8747 MS, AL,
Poliamid TAB. WYM. STR. 78
15. |Sworzen z tbem z otworem PN-M-83002, St.
i bez otworu DIN 1444, A2, A4, ] — 1
ISO 2341 MS, AL,
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7. NITY, WPUSTY, PIERSCIENIE
I POZOSTALE ELEMENTY ZLACZNE

Lp. Opis Norma Materiat Rysunek
TABELE
WYMIAROWE
1. Nit z tbem kulistym PN-88/M-82952, |St.
DIN 660, A2, A4, { —
ISO 1051 MS, :
Miedz, AL TAB. WYM. STR. 78
2. Nit z tbem stozkowym PN-88/M-82954, |St.
DIN 661, A2, A4, D:l
ISO 1051 MS,
Miedz, AL TAB. WYM. STR. 78
3. Nit z tbem stozkowo- PN-88/M-82957, |St.
soczewkowym DIN 662, A2, '{3:‘
ISO 1051 MS,
Miedz, AL
4, Nit z tbem grzybkowym PN-82958 St.
DIN 674 MS, —
Miedz, AL
5. Nit drgzony i rurkowy PN-82974, St.
PN-52976 |MS, =
DIN 7338, Miedz, AL
6. Nit zrywalny PN-M-82971, St. :
DIN 7337, A2, A4, Gr%ﬂ
ISO 15973, AL, Miedz,
ISO 15984 Poliamid E
7. Nitokotek z tbem kulistym PN-78/M-82981, |St.
DIN 1476, A2, A4, ﬂ%
ISO 8746 MS, AL, Poliamid |1ag. wym. STR. 77
8. Nitokotek z tbem stozkowym PN-78/M-82982, |St.
DIN 1477, A2, A4, D% @
ISO 8747 MS,
AL, Poliamid TAB. WYM. STR. 78
9. Nitokotek z nacieciem St.
spiralnym A2 == s
Whpust pryzmatyczny PN-70/M-85005, |St. C Y[ @& |
10. DIN 6885, A2, A4
ISO 773, =]
ISO 2491

TAB. WYM. STR. 79
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11.

Wpust czétenkowy

St

DIN 6888, . [ ]
ISO 3912 A2, A4 \\--'/
12. |Wpust klinowy DIN 6887, St.
ISO 2492, A2, Ad Wﬁ
13. |Zawleczka zwykta PN-76/M-82001, |St.
DIN 94, A2, A4 "
ISO 1234 MS, Miedz, AL
TAB. WYM. STR. 79
14. |Zawleczka zwijana DIN 11024 St.
"%@4
15. |Zawleczka-bolec DIN 11023 St. ATk
lfH '
M .f"
w
16. |Korek stozkowy z wgtebieniem |DIN 906 St.
szesciokgatnym A2, A4,
MS, Miedz
17. |Korek z tbem z wgtebieniem DIN 908 St.
szesciokatnym A2, A4,
MS, Miedz
18. |Korek stozkowy z tbem DIN 909 St.
szesciokatnym A2, A4,
MS, Miedz
19. |Korek z tbem szesciokatnym DIN 910, St.
DIN 5586, A2, A4,
DIN 7604. MS, Miedz
TAB. WYM. STR. 81
Pierscien osadczy PN-81/M-85111, |St.
sprezynujacy zewnetrzny DIN 471. A2, A4, N
20. |SEGER Braz
TAB. WYM. STR. 82
21. |Pierscien osadczy PN-81/M-85111, |St.
sprezynujgcy wewnetrzny DIN 472 A2, A4, |
SEGER Braz
TAB. WYM. STR. 83
22. |Pierscien osadczy wzmocniony |DIN 983 St.

na watek
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23. |Ptytka osadcza sprezynujaca PN-84/M-85112, |St.
DIN 6799 A2 @
+
TAB. WYM. STR. 81
24. |Zabezpieczenie na watek St.
A2
25. |Wkiadka spiralna do naprawy, |DIN 8140 A2,
wzmocnienia gwintu Braz
26. |Pierscien zabezpieczajacy DIN 7993 St.
27. |Rekojes¢ z czopem DIN 39, St.
DIN 98 AL, Poliamid C T
28. |Rekojesc DIN 99 St.
N ~
29. |Gatka DIN 319 St.
Poliamid @
30. [Pokretto DIN 6335, St.
DIN 6336 Poliamid .e #
31. |[Pokretto DIN 80701 St.
32. |Pokretto-uchwyt DIN 28129, St.
DIN 80704 A2, A4,
MS
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33. |Zaczepy DIN 82101 St.
N ¢
| -HI
-j-‘. - @
ol (i —
34. |Zaczep DIN 741 St.
A2, A4
35. |Opaski zaciskowe DIN 3017 St.
1.4301,
1.4436
36. |Obejma DIN 3570 St.
A2, A4,
MS
37. |Koncowka ciegna DIN 71802 St. Py I
==,
-
38. |Widetki DIN 71752 St.
39. |Smarowniczki DIN 71412 St.
A2, A4
40. |Pierscien osadczy lekki i ciezki [PN-M-85101/102, |St.
DIN 705, A2, A4
DIN 703 1.4571
41. |Klucz imbusowy i inne DIN 911, St.
ISO 2936
e
42. |kaczniki jednostronne DIN 1052

i dwustronne do drewna
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TABELE
WYMIAROW
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SRUBA Z LBEM SZESCIOKATNYM Z GWINTEM NA CZESCI TRZPIENIA

PN-85/M-82101
PN-EN ISO 4014
DIN 931

d M4 MS MéE Mma M10 M12 M14 M16 M18
b =125 14 16 18 22 26 30 34 38 42
c 0.4 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8
k 2.8 3.5 4 5.3 6.4 7.5 8.8 10 11.5
5 7 g8 10 13 16 18 21 24 27
d M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36
b =125 46 50 54 60 66 72 78
c 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8
k 12,5 14 15 17 18,7 21 22,5
5 30 34 36 41 46 50 55

SRUBA Z LBEM SZESCIOKATNYM Z GWINTEM NA CALEJ DLUGOSCI
TRZPIENIA

PN-85/M-82105
PN-EN ISO 4017
DIN 933

d M2 M25 M3 M4 M7 M8 M10* M12*

a 1.2 135 1.5 21 2.4 3 4 3.8 4.5 5.3

C 025 025 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6

k 14 1.7 2 2.8 4,5 - 4.8 5.3 6.4 7.5

5 - 5 5,5 7 8 10 11 13 17(18)  19(18)
d M14* M16 M18 M20 M22* M24 M27 M30 M36

a B B 75 7.5 7.5 9 9 10,5 12

C 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8

k 8.8 10 11,5 12,5 14 15 17 18,7 22,5

5 22(21) 24 27 40 32(34) 36 41 a6 55

* - W nawiasie sze$ciokat normy ISO 4017
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SRUBA Z tBEM WALCOWYM Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

PN-87/M-82302 =
DIN 912 =
ISO 4762 [ =
ik
—k

d M1,6 M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
b 15 16 17 18 20 22 24 28 32 36 40
dx 3 3,8 4.5 5,5 7 85 10 13 16 18 21
k 16 2 2,35 3 4 5 B 8 10 12 14
5 1,5 15 2 2.5 3 4 5 B 8 10 12
t 07 1 1.1 1,3 2 2,5 3 4 5 B 7

d M16 Mi18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 M42 M48
b 44 48 52 56 60 66 72 78 84 96 108
dy 24 27 30 33 36 40 45 50 54 63 72
k 16 18 20 22 24 27 30 33 36 42 48
5 14 14 17 17 19 19 22 24 27 32 36
t 8 9 10 " 12 13,5 1556 18 19 24 28

SRUBA Z LBEM KULISTYM Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM
I1SO 7380 “
4

d M3 M4 M5 M6 Ma M10 M1i2 M16
a 1 1,4 16 2 25 3 35 4
da 9.7 7.6 9.5 10,5 14 17.5 21 28
k 165 2.2 2,75 3.3 4.4 5,5 6.6 8.8
5 2 2.5 3 4 5 ] 8 10
t 1.04 1.3 1.56 2,08 2,06 3,12 416 5,2
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SRUBA Z £BEM KULISTYM Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM
Z KOLNIERZEM

Kl— L o
ISO 7380 al W -
—3+
L1
d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
D 6,65 8,85 112 13 17,1 21 23,6
5 2 25 3 4 5 6 &
k 165 2,2 2,75 33 4.4 5.5 6,6
c 0,7 0,8 0,9 12 15 1,8 2.4

SRUBA Z tBEM WALCOWYM OBNIZONYM Z GNIAZDEM

SZESCIOKATNYM

DIN 7984

e -?-.__

-

-
1
:‘ (-
k
1
d M3 M4 M5 M6 mMa M10
b 12 14 16 18 o9 26
dy 55 7 B,5 10 13 16
5 2 25 3 4 5 7
t 1,38 218 258 2 88 4,05 4 65
k 2 2.8 35 4 5 5]
d M12 M14 M16 M20 M24

b 30 34 38 46 54
dy 18 21 24 30 36
5 3] 10 12 14 17
t 515 5,35 5,35 7az 7,82
I 7 i) 9 11 13
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WKRET Z tBEM WALCOWYM Z PRZECIECIEM PROSTYM

PN-85/M-82215
PN-EN ISO1207
DIN 84

ke b

d M1,4 M1,6 M2 M2,5 M2,6 M3 M35
dy 26 3 4.8 4.5 5 5.5 B
k 08 1 1.3 1.6 1,7 2 2.4
n 0.5 0.6 0.7 0.8 0.8 1 1.2
t 0.4 0,45 0.6 0.7 0.8 0.85 1

d M4 M M mMa M10 Mi2
dy [ 8.5 10 13 16 18
k 2.6 4,3 3,9 o G [
n 121 1,51 1,91 231 2,81 4341
t 1.1 1,3 1.6 2 2.4 2.8

WKRET Z LBEM WALCOWYM Z WGLEBIENIEM KRZYZOWYM

PN- 86/M-82202 —
DIN 7985 L
ISO 7045 3
i
|
o v
I P I
d M2 M2,5 M3 M35 M4 M5 MG M8 M10
a 08 09 1 1.2 1.4 1.6 2 25 3
d.< 4 5 '] 7 & 10 12 16 20
k 16 2 24 2.7 3.1 3.8 4.6 +] 75
v 11 13 16 1,9 2 25 3 3,7 4.8
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WKRET Z LtBEM STOZKOWYM Z PRZECIECIEM PROSTYM

PN-85/M-82207
PN-EN ISO 2009
DIN 963

o

|

d M2 M25 M3 M35 M4 M5 Mé& Ma M10 M12 M16
dy 38 47 5.6 6.5 7.5 9,2 11 145 18 29 29
k 1.2 158 1,65 1,83 2.2 2.5 3 - 5 5] 8
n 05 06 0.8 0.8 1 1.2 16 2 2.5 3 4
t 06 0,7 085 1 1,1 13 16 2.1 26 3 4
WKRET Z tBEM STOZKOWYM Z WGLEBIENIEM KRZYZOWYM
PN-86/M-82208
PN-EN ISO 7046
DIN 965
=N
d M2 M2,5 M3 M35 M4 M5 M6 M10
dy 3.8 4.7 5.6 6.5 I8+ 9.2 1 14.5 18
k 1.2 15 1,65 1,93 2.2 2,5 3 5
WKRET Z tBEM STOZKOWYM Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM
DIN 7991 ~ K -
ISO 10642 -
r_ =3 ;I‘_I
T 3
——L .-— —'lr' 5
I
d M3 M4 M5 Mé& Ma M10 M12 M14 M16 M20 M24
b 12 14 16 18 22 26 30 34 38 46 54
dy B 8 10 12 16 20 24 27 30 36 39
1.7 243 2.8 3.3 4.4 2,9 6.5 [ D 8,5 14
5 2 2.5 3 4 5 ] ] 10 10 12 14
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WKRET Z LBEM STOZKOWO-SOCZEWKOWYM Z PRZECIECIEM

PROSTYM
PN-85/M-82211
PN-EN ISO 2010 e
DIN 964 {
T HIE——T1
AN 1
A el J
—JT ]
d M2 M2,5 M3 M4 M5 MG mMa M10
di 3.8 4,7 26 7.9 9.2 1 14,5 18
f 05 0,6 0,75 1 125 15 2 25
k 1.2 1,5 1,65 2.2 25 3 4 5
n 05 0,6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5
t 1 1,2 1,45 1,9 23 28 3,7 4.6

WKRET Z LBEM STOZKOWO-SOCZEWKOWYM Z WGLEBIENIEM

KRZYZOWYM
PN-86/M-82212 s
DIN 966 /i —a
ISO 7047 J L -7
T LA -
ae

d M2,5 M3 M4 M5 MG mMa
dy 4,7 2,6 .5 9.2 11 14,5
f 06 0,75 1 1,25 1.5 2
k 1.5 1,65 2.2 2.5 3 4

WKRET Z tBEM WALCOWYM ZMNIEJSZONYM

PN-82/M-82281 Te | —
DIN 920 L= i
| - i
mp ‘
. kl_... | |
d M2 M3 M4 M5 M6 M8
dy 2.8 4 5.5 6.5 8 10
k 1.2 1.8 2.4 2.7 3.1 3.8
n 0.3 0.5 0.6 0.8 1 1.2
t 0.8 1,15 1.5 1.6 19 24
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WKRET Z tBEM WALCOWYM POWIEKSZONYM

PN-82/M-82280 -t
DIN 921 |
=
LT
I 1
Py 'I__|J
d M2 M3 M4 M5 M6 Ma
dy 2] 8 12 16 20 25
k 1.2 1.8 2.4 2.7 3.1 3.8
n 0,5 0,8 1 1.2 16 2
t 0.8 1.15 1.5 1.6 19 2.4
SRUBA MOTYLKOWA
PN-64/M-82436 ——e—]
DIN 316
) | L
E
-
d M4 M5 MG Ma M10 M12
s el 11 13 16 20 23
e 20 26 33 39 1 65
i 10,5 13 17 20 25 33.5
m 4,6 B,5 a8 10 12 14
SRUBA OCZKOWA
DIN 444 4 b
HO—=
| 1 + I—s-J
d M5 MG Ma M10 Mi2 M16 M20
b 16 18 22 26 30 38 46
ds HY 5 ] 8 10 12 16 18
ds 12 14 18 20 25 32 40
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SRUBA Z tBEM RADELKOWANYM WYSOKIM

PN-88/M-82456
DIN464

d M3 M4 M5 M6 M8 M10
b 9 12 15 18 24 30
di 12 16 20 24 30 36
d. 6 8 10 12 16 20
h 7.5 9,5 11,5 15 18 23
k 25 3,5 4 5 6 8
SRUBA Z LtBEM RADELKOWANYM NISKIM
PN-88/M-82457 .
DIN 653 | :
® T
g J
1=
Kf——— 1 -
d M3 M4 M5 M6 M8 M10
di 12 16 20 24 30 36
e 2 3 3 4 5 6
k 2,5 3,5 4 5 6 8
SRUBA PODSADZANA Z LtBEM GRZYBKOWYM
PN-87/M-82406
DIN 603 i
ISO 8677 1!:
3 --'l-'“llh
o
d Ms Me ma M10 M1i2 M16
b 1125 16 18 22 26 a0 38
d 13,55 16,55 20,65 24,65 30,65 38,8
f 4.1 4.6 5,6 6.6 8,75 12,9
33 3,88 4,88 538 6,95 8,95
v 5,48 6,48 8,58 10,58 12,7 18,7
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SRUBA NOSKOWA Z £tBEM STOZKOWYM

PN-91/M-82408

DIN 604 ,.
4:|iI

d M10 M12 M1i6
b =125 26 30 38
dy 19,65 24,65 32,8
g 3,2 3,6 4.2
k 5.5 7 9
a a0 a0 a0

SRUBA Z UCHEM

PN-77/M-82472

DIN 580
d M6 M8 M10 M12 M16 M20
da 17 20 25 30 35 40
dy 28 36 45 54 63 72
d, 16 20 25 30 35 40
h N 36 45 53 62 i
| 13 13 17 20,5 27 30
d Ma22 M24 M27 M30 M36 M42 M48
d. 45 50 50 65 75 85 100
ds 81 80 80 108 126 144 166
da 45 50 50 g0 0 80 90
h 80,5 80 S0 109 128 147 168
| a5 36 38 45 54 63 68
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SRUBA Z tBEM STOZKOWYM Z DUZYM PODSADZENIEM

KWADRATOWYM
PN-87/M-82402
DIN 605
L}
d M6 me M10 M12

b 18 22 26 30

dy 16,55 20,65 24,65 28

f 7.45 945 11.886 14

v 6.48 8.58 10.58 12

SRUBA Z tBEM SZESCIOKATNYM DO POLACZEN SPREZANYCH

PN-91/M-82343

DIN 6914
ISO 7412
d M12 M16 M20
chy 20 25 30
k 8 10 13
5 22 27 32

SRUBA PASOWANA Z LtBEM WALCOWYM Z GNIAZDEM

SZESCIOKATNYM
ISO 7379 | vid t
[ I"i‘. } I — ¥ /_ _k-\\\
ﬂl i | Il il 1 T = -
:I.-.l b § § \
. 1
S .
|.-.-" e i i
d M5 MG M8 M10 M12 M16G M20
d. ] 3] 10 12 16 20 24
b 9.5 11 13 16 18 22 27
dy 10 13 16 18 24 30 36
k 4.5 55 i d 11 14 16
5 3 d ] o & 10 12
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SRUBA Z LBEM SZEéCIOKATNYM Z KOLNIERZEM

PN-M- 82247
DIN 6921
ISO 8100

d M6 M8 M10 Mi2
b 18 22 26 30
d. 14,2 18 22,3 26,6
k 6.6 8.1 92 11,5
k' 25 32 36 46
5 10 13 15 16

SRUBA Z LBEM SZESCIOKATNYM TYPU TENSILOCK

ki 11— -4 5
dsz
d M5 Mo ma M10 Mi2 M16
d- 11,2 1425 18,25 21 24 31
ky 4.3 2,0 i 9 g,/ 11,2
ks J 3,8 5] 5,6 5.9 id
5 i 10 13 15 17 22
SRUBA Z LtBEM WALCOWYM Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM TYPU
IMBUS-RIPP
I
d M5 M6 ma M10 M12
dy ] 1 14 17 19
dq 11 13.5 17 19,5 225
k 5 s 2] 10 12
5 4 ] ] & 10
e 4,58 o, 72 6,86 915 1143
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SRUBA DO KONSTRUKCJI STALOWYCH

DIN 7990 A
- _r [ \
- - =
B+
} hd o |
k — -1
d M12 M16 M20 M24
b 17,75 1 23,5 26
k a 10 13 15
5 19 24 30 36

SRUBA DWUSTRONNA O DLUGOSCI CZESCI SKRECANE] 2d

PN-90/M-82137

DIN 835

X =
e
1

31

L L_ b—o]
[-]
d M6 M8 M10 M12
b 1<125 18 22 26 30
b 1=125 24 28 32 36
b 1>200 - - 45 49
e 12 16 20 24

SRUBA DWUSTRONNA O DLUGOSCI CZESCI SKRECANE] 1d

PN-90/M-82125 J,_" I — R3¢
DIN 938 -
|-—b—-

Le | -

d MG Mms M10 M1i2 M16 M20

b =125 18 22 26 30 38 46
b =125 24 28 32 26 44 92
b =200 - - 45 49 a7 65
e G 8 10 12 16 20

SRUBA DWUSTRONNA O DLUGOSCI CZESCI SKRECANEJ 1,25d

PN-90/M-82131 J,_" - —FF ¢
DIN 939 | -
b——-l
Le | -
d M5 M6 ma M10 M12 M16 M20
b (=125 16 18 22 26 30 38 46
b =125 22 24 28 32 36 44 a2
b =200 - - - 45 49 a7 sl
e 6.5 7.5 10 12 15 20 25
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WKRET SAMOFORMUJACY

DIN 7500C
d M2 M2,5 M3
dy 4 5 o]
k 16 2 2.4
WKRET SAMOFORMUJACY
DIN 7500M ‘“
N ——
: o = _‘_'_::'___-::J"-" ‘I
M .
vl
; l
d M2,5 M3 M4 M5 MG
dy 4,7 56 7.5 9.2 1
k 15 1.65 2.2 2.5 3
WKRET SAMOFORMUJACY
DIN 7500D | =
E
b
] |
—0
d M4 M5 MG Ma
k 293 365 415 565
n 0,65 08 1,05 135
a 358 445 52 7
m 89 10,4 13 17
5 i ] 10 13
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NAKRETKA SZESCIOKATNA

PN-86/M-82144
PN-EN ISO 4032
DIN 934
d M1 M12 M14 M1E6 MI,7 M2 M23 M25 M26 M3 M3,5
m 08 1 1.2 1.3 1.4 1,6 1.8 2 2 24 2,8
5 25 3 3 3,2 3,5 - 45 5 5 55 3]
d M4 M5 Mé M7 Ma M0 M12 Mi4 Mi16 M1B M20
m 32 4 5 55 6,5 8 10 11 13 15 16
5 [l 8 10 11 13 17 19 22 24 27 30
d M22 M24 M27 M30 M33 M36 M39 M42 M45 M4B M52
m 18 19 22 24 26 29 31 34 36 38 42
5 32 36 41 46 50 55 60 65 70 [i=] 80

NAKRETKA SZESCIOKATNA NISKA

PN-86/M-82153
DIN 439B I
ISO 4035 T
dm

d M1,6 M1,7 M2 M23 M25 M26 M3 M4 M8
m 1 1 12 12 16 18 18 22 27 32 4
5 32 35 4 4.5 5 5 55 7 8 10 13

d M10* M12* M14* M16 M18 M20 M22* M24 M27 M30 M36
m 5 6 7 8 ) 10 11 12 135 15 18
5 17(16)19(18) 22(21) 24 27 30 32(34) 36 41 46 55

*- W nawiasie sze$ciokat normy ISO 4035
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NAKRETKA SZESCIOKATNA NISKA

DIN 936
|
L~
dn
d Ma M10 M12 M14 M16 M18
m 5 6 7 8 8 9
5 13 17 19 22 24 27
d M20 m22 M24 ma7 M30 M36
m 9 10 10 12 12 14
5 30 32 36 41 46 55

NAKRETKA SAMOZABEZPIECZAJACA Z WKLADKA POLIAMIDOWA

PN-85/M-82175

DIN 982
ISO 7040
-
{
d M4 M5 M6 M8 M0 M16 M24
h 58 63 8 95 11,5 18 22 25 28
m 38 44 49 644 804 141 169 181 202
5 78 10 13 17 24 30 3z 36

NAKRETKA SAMOZABEZPIECZAJACA Z WKLADKA POLIAMIDOWA

PN-85/M-82175

o]
DIN 985 '
ISO 10511 ; 1
i
t
d M2,5 M3 M4 M5 M6 Ma
h 35 4 5 5 G a8
m 23 2.4 259 3.2 4 5.5
5 5 55 7 8 10 13
d M14 M1i6 M18 M20 ma2 M24 Mma7 M30
h 14 16 18,5 20 22 24 27 30
m 9.5 10.5 13 14 15 15 17 19
5 21 24 27 30 32 36 41 4B
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PN-88/M-82176

NAKRETKA SAMOZABEZPIECZAJACA

T -

M10 M12 M16 M20 M24 M30

DIN 980V
ISO 7042

d M4
h 4.2
m 2.2
5 [

10 12 16 20 24 20
5,5 6.6 8.8 11 132 165
17 19 24 30 36 46

NAKRETKA KWADRATOWA

PN-88/M-82151
DIN 557
153 |
1': o
.__\-\ l
dmle
d M5 ma M10 M12
m max ) 6,5 & 10
5 8 13 17 19

PN-88/M-82151

DIN 562 F=3
L] l— I-—s_-l
d M2 M4 M5 MG Ms M10
m 1.2 2.2 2.7 3.2 4 ]
5 4 7 5] 10 13 17
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NAKRETKA KORONOWA ZWYKLA

PN-82/M-82148 M 10
DIN 935
ISO 7035 L Wb
[ LT
F
d M6 M& M10 Mi2 M1i4 M16 M18
m [if=] 9.5 12 15 16 19 21
n 2 2.5 2.8 35 3.5 4.5 4.5
5 10 13 17 19 22 24 27
W 5 6,5 & 10 11 13 15
d M20 Mm22 M24 M27 M30 M33 M36
m 22 26 27 30 33 35 38
n 45 2.5 9.5 2.5 ¥ i i
5 30 32 36 41 15 a0 515]
W 16 18 19 22 24 26 29

NAKRETKA KOLPAKOWA
PN-88/M-82181
DIN 1587 |
J
1
d M3 M4 M5 ma M10
dy P 6.5 [ 125 16
h ] ] 10 15 18
5 2.9 i & 13 17
t 4 9.5 [ " 13
d M1i2 Mi4 M16 M20 M24
i 18 21 23 28 34
h 22 25 28 34 42
g 19 22 24 30 36
t 16 18 21 25 26 31
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NAKRETKA KOLPAKOWA SAMOZABEZPIECZAJACA Z WKLADKA

POLIAMIDOWA
DIN 986
d M4 M5 M6 Ma M10 Mi12 M16 M20
Fiy 56 6 75 8,9 10.5 13,5 16,5 21
ha 9.6 10.5 12 14 18.1 22.5 275 35
m 2.9 4.4 49 6,44 8.04 10,37 141 169
m’ 2,32 3.52 3,92 515 6,43 8.3 11,28 13,52
5 7 a8 10 13 17 19 24 30
NAKRETKA SLEPA
PN-88/M-82182
DIN917 |
|
L
d M3 M4 Ms MG ma M10
o 9,5 7 9 12 14
2.5 i g 10 13 17
t 34 4,64 5,44 7.29 9,79 11,35
d Mi2 Mi4d M16 Mig8 M20
16 18 20 22 25
19 22 24 27 30
t 13,85 1535 17,35 19,42 21,42
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PN-64/M-82439

NAKRETKA SKRZYDELKOWA

1

DIN 315
¥ = —
E
)
d M3 M5 Mi2 M14 M16  M20
d g 11 23 23 35
e 20 26 65 65 90
h 105 105 13 335 335 375 465
m 4.6 6,5 14 14 21

NAKRETKA SZESCIOKATNA DO POLACZEN SPREZANYCH

PN-83/M-82171

DIN 6915 1
I1SO 7414 -

d M12 M16 M24 M30
m 10 13 24
5 22 27 a0

PN-91/M-82461

NAKRETKA RADELKOWA WYSOKA

DIN 466

d M3 M4 M5 M8 M10
dy 12 16 20 30 36
ds B 8 10 16 20
h 7.5 8,5 11,5 18 23
K 2,5 3.5 4 5] 8
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NAKRETKA RADELKOWA NISKA

PN-91/M-82462

DIN 467 1
5 8 j =
i
i
h
d M3 Ma M5 M6 M8 M10
a 12 16 20 24 30 36
de 6 8 10 12 18 20
h 3 4 5 6 8 10
Kk 2.5 35 4 5 6 8
NAKRETKA Z UCHEM
DIN 582
.r
i
|
£
|
1
d M8  Mi0  Mi2 _ Mi4  Mi6  M20  M24  M27 __ M30
& 20 25 30 30 35 40 50 50 65
d 36 45 54 54 63 72 90 30 108
d, 20 95 30 30 a5 40 50 50 60
h 36 45 53 53 62 71 90 90 109
NAKRETKA TEOWA
PN-61275
DIN 508
ISO 299
d M5 M6 M8 Mi0 Mi2 Mi4 M16 M18 M24
a 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 28
e 10 13 15 18 22 25 28 32 35 40 44
f 16 16 16 25 25 25 25 25 25 4 4
h 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32 36
k A6 6 7 8 9 10 12 14 16 18
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NAKRETKA SZESCIOKATNA DO ZGRZEWANIA

PN-M-82169
DIN 929

d M3 M4 M5 M6
d 45 6 7 8
hy 055 065 0,7 0,75
he 025 035 0.4 0,4
m 3 35 4 5
5 75 9 10 11

NAKRETKA KWADRATOWA DO ZGRZEWANIA

DIN 928

d M5 M6 M8 M10 M12
h 08 0.8 1 12 14
b 1 1,2 15 18 2
m 42 5 6,5 8 9,5
s g 10 14 17 19

NAKRETKA KOLNIERZOWA

PN- M- 61272
DIN 6331

d M6 M8 M10_ Mi2_ M4 M16_ M18 _ M20 M22 M24_ M30
a 3 35 4 4 4 5 5 6 6 ; d
d 14 18 22 25 28 31 34 37 40 45 58
ds 675 875 108 13 15 173 185 216 235 258 324
m 9 12 15 18 21 24 27 30 3 3B 45
s 10 13 16 1@ 21 24 27 30 3 36 48
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NAKRETKA SAMOZABEZPIECZAJACA TYPU RIPP

d M5 M6 Ma
da 11,2 142 18,2
My 43 2,9 i
Mz 1.7 2,3 3
5 a8 10 13

NAKRETKA SAMOZABEZPIECZAJACA TYPU TENSILOCK

d M5 M6 ma M10 M2 M16
ds 11,2 1425 18,25 21 24 31
m, 43 5.5 7 79 8.7 1.2
M 255 3,3 4.4 2.1 o,4 i35
5 g 10 13 15 17 22

NAKRETKA SAMOZABEZPIECZAJACA
DIN 7967
) mb—
d M6 M8 Mi0 Mi2 Mi14 MI6 M20 M22 M24 M2T7 M30

m 3 3,5 4 4.5 5 5 B B 7 7 8
5 10 13 17 19 22 24 30 32 36 41 46
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PODKLADKA OKRAGLA

PN-M-82006
DIN 125A
ISO 7089
| )
d, 1,7 18 2,2 2,5 2,7 3.2 3,7 4.3 53 6,4
M1,6 M1,7 M2 2.3 M2 .5 M3 M35 M mAS MG
e 4 4.5 5 &) &) 7 8 g9 10 12
h 03 03 0,3 0,5 0,5 05 05 0,8 1 16
d4 T4 84 10,5 13 15 17 19 21 23 25
hAT hAE mA10 M2 P14 M6 18 hAZ0 pA2 2 mAZ 4
d2 14 16 20 24 28 30 34 37 39 44
h 1.6 16 2 2.5 2.5 3 3 3 3 4
d, 28 31 34 a7 40 43 46 50 g2 B4
M27  M30 M33 M3AG M3AS A2 hds hAAE rAS0 52
d2 50 56 Wi} ] F FiL) 85 g2 U2 Ue
h 4 4 5 5 &) 7 7 8 8 8
PODKLADKA OKRAGLA
PN-M-82006 05h
DIN 125B nig
ISO 7090
L
d, 3,2 3,7 43 53 6,4 10,5 13
rA3 M35 hA4 M5 %53 M0 p12
s Fi a8 g9 10 12 20 24
h 05 05 0.8 1 1.6 . . 2 25
d, 15 17 19 21 23 25 27 28 31
M1 m16 M8 rAZ20 22 M2 4 M26 M2y P30
d2 28 30 34 37 39 44 50 50 56
h 25 ] 3 3 3 4 4 4
d, 34 a7 40 43 46 80 66 T4
33 M36 M9 M2 45 MAAE S22 MG M2
- 10 (#15] e 7a 85 a2 115 125
b 5 5 [} i i o) o 10
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PODKLADKA OKRAGLA

PN-78/M-82005

DIN 126
ISO 7091
<5
AR
d, 55 66 9 11 135 155 1756 20 22 24
M5 MB M8 M0 Mi2  Mi4 M6 M8 M20  M22
ds 10 12 16 20 24 28 30 34 37 9
h 1 16 1.6 2 25 25 3 3 3 3
d 26 30 33 36 39 42 45 48 52 56
M24  M27  M30  M33  M36  M39  M42  Ma5 M8 M52
d, 44 50 56 B0 66 72 78 85 g2 98
h 4 4 4 5 5 6 7 7 8 8
PODKLADKA OKRAGLA DO WKRETéW
PN-79/M-82007 N
DIN 433 T
ISO 7092 |
=t
u 1 U
_i.l,L
d, 17 22 2.7 238 3,2 a3 5,3 6,4
M16 M2 M25  M26 M3 M35 M4 M5 M6
ds 35 45 5 5 6 8 9 11
h 03 03 05 0.5 0.5 0.5 1 16
d, 74 8,4 10,5 13 15 17 19 21
M7 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20
d, 14 15 18 20 24 28 30 34
h 16 1.6 16 2 25 25 25 3
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PODKLADKA SPREZYSTA

PN-77/M-82008 T
DIN 127A -1
_:l"l-vl
A
b |y

3 35 4 5 6 T B 10 12 14

pA3 M35 fid M5 ME M7 pE MDD M2 M4
d, 31 36 4,1 5.1 6,1 7.1 8.1 10,2 12,2 14,2
d. 62 6,7 7.6 9,2 11,8 12,8 14,8 18,1 21,1 24.1
h 2.1 2.2 2.5 3.2 4.2 4.2 54 59 6.8 &2
) 1.3 13 1.5 1.8 25 2.5 3 3.5 4 4.5
5 0.8 08 0,9 1,2 1.6 1,6 2 2.2 25 3

16 18 20 22 24 27 30 33 36

pATE P18 pZ20 P22 M2 4 M27T PAZ0 M33 M3E
4 16.2 18,2 20,2 225 24,5 27.5 30.5 33,5 36.5
ds 27.4 29,4 33,6 35,9 40 43 48,2 55,2 he. 2
h 9.2 9.2 10,4 10.4 13 13 16.1 16,1 16,1
o 5 5 G W] 7 7 8 10 10
5 3,5 3.5 4 4 5 5 W] G ]

PODKLADKA SPREZYSTA
PN-77/M-82008 -
DIN 127B ‘
-

2 23 2,6 3 3,5 4 5 6 7 B 10

Wi M2, 3 M2 6 PA3 M35 Mg ¥, a1 {0l P M8 M0
d, 21 24 2.7 31 3.6 41 5,1 6,1 7.1 8,1 10,2
da 44 49 9,2 B.2 B, 7 7B 9.2 11,8 12,8 14.8 18,1
h 1.2 14 1.4 1.9 1.9 2.1 2.8 3.8 3.8 4.7 9.2
) 0,9 1 1 1.3 1,3 15 1.8 25 2.5 3 3.5
5 0.5 06 0.6 0.8 0.8 08 1.2 16 1.6 2 2.2

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

p12 M4 MG P18 pZ20 22 pAZA M2 P30 M3 36
d; 12,2 142 16.2 18.2 20,2 225 24.5 27.5 30.5 33.5 36.5
= 21,1 241 27,4 29,4 33.6 35,9 40 43 48,2 55,2 08,2
h 2,9 i B3 B3 9.4 9.4 11.8 11.8 14.2 142 14.2
) 4 4.5 5 5 & G 7 7 & 10 10
5 25 3 3,5 3.5 4 4 5 5 G G G
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PODKLADKA SPREZYSTA

DIN 128 -5
—h
2 23 2,6 3 35 4 5 6 7 8
M M2,.3 M2 G P2 M35 i M5 MG AT 0]
d, 21 2.4 2.7 3.1 3.6 41 5.1 6.1 7 8,1
d. 4.4 4.9 9,2 G2 6,7 7.6 9.2 11.8 12,8 14,8
h 0,9 1.1 1.1 1.3 1.3 1.4 1.7 2.2 2.2 2,75
5 0.5 0.6 0,6 0,7 0.7 0.8 1 1.3 1.3 1.6
10 12 14 16 18 20 22 24 27 30
MI10 M2 M4 MG M8 MZ20 M22 M24 MET S0
dy 10,2 122 14,2 16,2 18,2 202 225 24.5 27.5 30,5
n [ 18,1 211 24,1 274 29,4 33.6 35,9 40 43 48,2
h 3,15 365 4,3 2,1 2,1 2,9 2.9 [ils] [ils] 10.5
5 1.8 21 2.4 2.8 28 3,2 32 4 4 6
PODKLADKA SPREZYSTA DO $SRUB O tBACH WALCOWYCH
DIN 7980 ~*r
hed
3 4 5 6 ;] 10 12 14 16
M3 M4 M5 PE (0] MO M2 Mi14 MG
d, 3,1 4.1 5.1 6,1 8.1 10,2 12,2 142 16,2
d. 5.6 7 8.8 99 12,7 16 18 21,1 24,4
h 2 2.4 3.2 3.2 4 5 5 G 7
5 1 1.2 1.6 1.6 2 2.5 2.5 3 3.5
18 20 22 24 27 30 33 36
p1E MZ20 22 P24 P27 PAZ0 P33 P3G
d 18,2 202 225 245 275 305 33,5 36.5
ds 26,4 306 329 358 38,9 44,1 47 1 522
h i (=] 2] 10 10 12 12 14
5 3.5 4.5 4.5 5 5 G G i
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PODKLADKA OKRAGLA DO SWORZNI

PN-90/M-82004

DIN 1440

ISO 8738

d, 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18

da ) 8 10 12 16 20 25 28 28 30

5 08 08 0,8 16 2 2.5 3 3 3 4

d, 20 22 25 26 28 30 32 35 40 45

d, 32 34 40 40 42 45 50 52 58 62

5 4 4 4 5 5 5 5 6 6 7

PODKLADKA OKRAGLA POWIEKSZONA

PN-59/M-82030

DIN 9021

ISO 7093

d, 22 27 3,2 3,7 4,3 53 6,4 7.4 8,4
M2 M2,5 M3 M35 M4 M5 M6 M7 M8

d, 7 8 9 11 12 15 18 29 24

h 08 08 0.8 08 1 12 1.6 2 2

d, 10,5 13 15 17 20 22 33
MiD M2 Mi4 M16 M18 M20 M24 M30

da 30 a7 44 50 56 g2

h 2.5 3 3 3 4 6
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PODKLADKA OKRAGLA DO KONSTRUKCJI STALOWYCH

DIN 7989

dy 11 14 18 22 24
M0 M2 M16 M20 M22 M24
da 21 24 30 37 39 A1

PODKLADKA SPREZYSTA ZABKOWANA WEWNETRZNIE

PN-82/M-82023
DIN 6797]
i
d, 22 25 27 28 32 37 43 5/ 53 64 7,4
Mz M23 M25 M26 M3 M35 M4 M5 M5 MB M7
d 45 5 55 55 6 7 8 9 10 11 12,5
54 03 04 04 04 04 05 0.5 05 06 0.7 0.8
d, 82 84 10,5 13 15 17 19 21 23 25 31
M8 M8  MID  M1Z  Mi4 M1 MIB8  M20 M22  M24  M30
d 14 15 18 20,5 24 26 30 33 36 38 48
54 08 08 09 1 1 12 14 14 1,5 15 1,6
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PODKLADKA SPREZYSTA ZABKOWANA ZEWNETRZNIE

PN- 82/M-82024

DIN 6797A
d, 22 25 27 28 32 37 53 64 14
M2 M2,3 MZ25  M2,6 M3 M35 M5 MB M7
da 45 5 55 55 B 7 8 9 10 11 12,5
54 02 04 04 04 04 05 05 05 06 07 08
d, 82 84 105 13 15 17 19 21 23 25 31
ME8 MB  MI0 M12  Mi4  M16 MI8 M20  M22  M24  M30
d» 14 15 18 20,5 24 26 30 33 36 38 48
54 08 08 09 1 1 12 14 14 15 15 186
PODKLADKA SPRE2YSTA ZABKOWANA ZEWNETRZNIE
DIN 6797V ﬁ
\» ey
d, 3,2 43 53 6,4 8,4 10,5 13
M3 M4 M5 M6 M8 M10 Mi2
ds 6 8 9,8 11,8 153 19 23
5. 0,2 0.25 0.3 0,4 0,4 05 05
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PODKLADKA SPREiYSTA PRZECINANA WEWNETRZNIE
DIN 6798] (
L
d, 22 2,7 2,8 3,2 3,7 4,3 51 53 6,4 8,2
1% M2.5 M2 B M3 M3.5 hid M5 17 5] MG 1%15]
ds 45 55 5.5 6 7 8 9 10 11 14
51 0.3 0.4 0.4 0.4 05 0.5 0.5 0.6 0.7 0.8
dy 8,4 10,5 13 15 17 19 21 23 25 28
PAE pAT0 P12 P14 pA1E PA1E pZ0 P 2 P24 P
= 15 18 205 24 26 30 33 36 38 44
54 08 09 1 1 12 14 14 15 15 1.6
PODKLADKA SPREiYSTA PRZECINANA ZEWNETRZNIE
DIN 6798A
4
S| K
dz
d, 2.2 2,7 2,8 3,2 3,7 4,3 51 53 6.4 82
174 M2,5 M2 .6 M3 M35 P 111 17 5] MG 1%15]
da 4.5 2.5 9,5 B 7 o] 9 10 11 14
54 03 04 0.4 0,4 05 0.5 05 0.6 07 0.8
dy 8,4 10,5 13 15 17 19 21 23 25 N
1%15] M0 M2 M4 MG M8 M20 M2 2 24 30
= 15 18 205 24 26 30 33 36 38 a8
51 0.8 0.9 1 1 1.2 1.4 1.4 1.5 15 1.6
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PODKLADKA SPREiYSTA PRZECINANA ZEWNETRZNIE
DIN 6798V
abni A
k d] J
dy 3,2 4.3 53 6,4 8.4 10,5 13
7] % Fa M5 ME M0 M2
ds =] a2 9.8 1.8 19 23
S 0.2 0,25 0.3 0.4 0.5 0.5
PODKLADKA PODATNA LUKOWA
PN-83/M-82038
DIN 137A
2 23 2,6 3 3.5 4 5 6 7 B 10
M2 M2.3 M5 M3 M3.5 {7 M5 ME M7 Ma M0
d, 22 25 28 32 37 43 53 64 7.4 84 10,5
I::I:,_1 4.5 5 5.5 '] T 2 10 11 12 15 18
h 1 1 11 1.3 1.4 1.6 1.8 2.2 2.4 3.4 4
5 0,3 0.3 0,3 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.8
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PODKLADKA PODATNA FALISTA

PN-83/M-82037 d; i
DIN 1378 d AT

-y -
3 35 4 5 6 7 8 10
M3 M3.5 M4 M5 M6 M7 M8 M10
d, 3,2 37 43 5,3 6,4 7.4 8,4 105
d, 8 8 9 11 12 14 15 21
h 1.6 1.8 2 2,2 2,6 3 3 4,2
5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 1
12 14 16 18 20 22 24 30
M2 Mi4 M16 M18 M20 M22 M24 M30
ds 13 15 17 19 21 23 25 31
dz 24 28 30 34 36 40 44 56
h 5 6 6.4 6.6 7.4 7.8 8,2 10
5 1.2 1.6 1.6 1.6 1.6 1.8 1.8 2,2

PODKLADKA DO POLACZEN SPREZANYCH - HV

PN-83/M-82039

DIN 6916

ISO 7416

d, 13 17 21 23 31
M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30

d 24 a0 a7 ag 44 50 56

c 16 1,6 2 2 2 2,5 25

5 3 4 4 4 4 5 5
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PODKLADKA KLINOWA DO DWUTEOWNIKOW

PN-79/M-82009

DIN 435

dy 9 11 14 18 22 24 26
M8 M10 M12 M16 M20 M22 M10

a 22 22 26 32 40 44 56

b 22 22 30 36 44 50 56

h 4,6 46 6,2 7.5 9,2 10 10,8

PODKLADKA OKRAGELA W KONSTRUKCIJACH DREWNIANYCH

PN-82019

DIN 440

ISO 7094

dy 55 66 9 11 135 17,5 22 24 26
M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M22 M24

dz 18 22 28 34 44 56 72 80 85

h 2 2 3 3 4 5 6 6 6
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PODKLADKA ODGINANA Z NOSKIEM ZEWNETRZNYM
PN-82/M-82011 f - h
DIN 432 -l _I -
d, 4.3 53 6,4 8,4 10,5 13 15 17 19
M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18
d 14 17 19 22 26 30 33 36 40
f 25 35 3.5 3,5 45 4,5 45 5,5 6.5
2 25 3 4 4 4,5 45 45 4.5
5 04 0,75 0,75 1 1 1,2 1,2 1,2 12
d, 21 23 25 by 37 40 43 46 50
M20  M22 M24 M30 M36 M39 Ma2 M45 M48
d. 42 50 50 63 75 82 88 g5 100
f 6.5 75 75 8.5 11 11 11 13 13
45 6.5 6.5 9.5 9.5 11 1 12 13
5 16 16 16 1,6 2 2 2 2 2
PODKELADKA ODGINANA JEDNOLAPKOWA
PN-82/M-82021 . _nj
e — — ]
DIN 93 ' I
|
d, 53 6,4 84 105 13 15 17 19
M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18
b 6 7 8 10 12 12 15 18
ds 17 19 22 26 30 33 36 40
I 16 18 20 22 28 28 32 36
05 0,5 0,75 0,75 1 1 1 1
d4 21 23 25 31 34 37 43
M20 M22 M24 M30 M33 M36 M42
b 18 20 20 26 28 30 35
d, 42 50 50 63 68 75 88
| 36 42 42 52 56 60 70
5 1 1 1 16 1.6 1,6 1,6
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PODKLADKA ODGINANA DWULAPKOWA

PN-82/M-82022
DIN 463
d, 43 53 6,4 84 10,5 13 15

M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
b 5 B 7 8 10 12 12
d g 10 125 17 21 24 28
l, 65 8 9 11 13 15 16
5 0,38 0,5 0,5 0.75 0,75 1 1
d, 17 19 21 23 25 28 31

M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
b 15 18 18 20 20 23 26
d, 30 34 a7 39 44 50 56
l 18 20 21 23 25 29 32

1 1 1 1 1 1,6 16

PODKLADKA DYSTANSOWA PASOWANA OPOROWA

DIN 988
d4 3 4 5 L] 7 8 ] 10 11 12
d» & 8 10 12 13 14 15 16 17 18
d, 13 14 15 15 16 17 18 19 20 22
d, 19 20 21 22 22 24 25 26 28 30
d, 22 25 26 28 30 32 35 36 37 40
d 32 35 a7 40 42 45 45 45 47 50
d4 42 45 48 50 50 52 55 56 56 60
d» 52 55 60 62 63 65 68 70 72 75
d4 63 65 70 75 80 85 a0 95 100 100
d» 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125
d4 105 110 120 130 140 150 160 170
d 130 140 150 160 170 180 190 200

s- zakres od 0,1mm do 3,5mm
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PODKLADKA - SPREZYNA TALERZOWA

DIN 2093 D, ;
N — o
T | i i ]
D;——
D, 8 10 12,5 14 16 18 20 22,5 25 28 3,5
D 4.2 5.2 6,2 ie 8.2 9.2 10,2 11,2 12,2 14,2 16,3
Alu 06 0,75 1 1.1 1.25 1.4 1.55 1.75 2,05 2,15 2,45
Bls 055 0.7 0,85 0,9 1.05 1.2 135 145 1.6 1.8 2,15
D, 35,5 40 45 50 56 63 71 BO a0 100
D, 183 204 224 254 28,5 31 3B 41 db 1|
Alg 28 315 3,5 41 4.3 49 5,6 B,7 7 8,2
Blg 225 2B5 3,05 3.4 3.6 4.5 a5 2,3 o B3
PODKLADKA KULISTA
PN-78/M-82026 L
DIN 6319C . _-?
L—'l:h—-J
. d?t
dy 64 B84 10,5 13 17 21 25 31 ar 43 50
ds 12 17 21 24 30 36 44 56 B8 a8 g2
h2 2.3 3.2 4 4.6 9,3 B3 8.2 11.2 14 17 21
PODKLADKA STOZKOWA
PN-78/M-82028 1

DIN 6319D Fy\ : Iﬁ o
A i

| e |

do 71 956 12 142 19 23,2 28 35 42 49 56
ds 12 17 21 24 30 36 44 56 B8 78 92
hy 28 a5 42 5 65 75 95 12 15 18 29
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PODKLADKA OKRAGLA SPREZYSTA

DIN 6796 —-‘||5 '
ISO 10670 o
1
1
Y
3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24
M3 M4 M5 ME M8  MID M2 M14  MI6  M20 M24
d 32 43 53 64 84 105 13 15 17 21 25
d, 7 9 11 14 18 23 29 35 39 45 56
5 06 1 12 15 2 25 3 35 4 5 6
h 085 13 155 2 26 32 305 485 525 64 775
PODKLADKA SAMOZABEZPIECZAJACA TYPU SCHNORR
-
2 25 3 3,5 4 5 6 T 8 10
M2 M25 M3 M35 M4 M5 MEB M7 Mg M10
ds 22 27 32 3,7 4.3 53 6.4 7.4 8.4 10,5
d, 4 5 6 6 7 9 10 12 13 16
5 04 05 0,5 0,5 0.5 06 0.7 0,7 0,8 1
h 06 089 0,9 0,9 1 1.1 12 1,3 1,4 1,6
12 14 16 18 20 22 24 27 30
M12  M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
d, 13 15 17 19 21 23 256 28,6 31,6
d 18 29 24 27 30 33 36 a9 45
5 1.1 12 13 15 15 1,5 1,8 2 2
h 17 2 31 2.3 25 2,7 2,9 3,1 36
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BLACHOWKRET Z tBEM STOZKOWYM Z PRZECIECIEM PROSTYM

PN-79/M-83102
DIN 7972C
ISO 1482
d §ST22 ST29 ST35 ST39 ST42 ST148 ST55 ST163
di 43 5,5 6.8 7.5 8,1 9,5 10,8 12,4
k 13 1,7 2.1 2,3 25 3 34 3,8
n 0.6 0,8 1 1 12 1,2 1,6 1,6
t 0.6 0,75 0,95 1,05 1,15 1,35 15 1,75

BLACHOWKRET Z tBEM STOZKOWO-SOCZEWKOWYM Z PRZECIECIEM

PROSTYM

PN-79/M-83104
DIN 7973C
ISO 1483

d ST 2,2 ST29 ST 4,2 ST 5,5 ST 6,3
d 4.3 2,9 8,1 10,8 124
f 0.7 0,9 1,4 1.7 2
k 143 1.7 2.5 34 3.8
n 06 0.8 1.2 16 1.6
t 115 1.5 225 2585 3,45

BLACHOWKRET Z LBEM WALCOWYM Z WGLEBIENIEM KRZYZOWYM

PN-79/M-83116
DIN 7981C
ISO 7049

d §ST22 ST29 ST35 ST39 Sr42 Sr4s8 ST55 ST163
di 42 5,6 6.9 7.5 8.2 9,5 10,8 12,5
k 18 2,2 26 2.8 3,05 3,55 3,95 4,55
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BLACHOWKRET Z LtBEM STOZKOWYM Z WGLEBIENIEM KRZYZOWYM

PN-79/M-83114
DIN 7982C
ISO 7050

d ST22 ST29 ST35 ST39 ST42 ST48 ST63
dx 43 5,5 6.8 7.5 8,1 9,5 124
k 13 1.7 2,1 2,3 25 3 3,8

BLACHOWKRET Z LtBEM STOZKOWO-SOCZEWKOWYM Z WGLEBIENIEM

KRZYZOWYM

PN-79/M-83115
DIN 7983C
ISO 7051

d ST22 ST29 ST 3.5 ST39 ST 4,2 ST48 ST6,3
dy 4.3 5,5 G.8 75 a1 9.5 12,4
f 0.7 0,9 1.2 1,3 1.4 1.5 2
ke 1.3 1,7 21 2,3 25 3 3,8

BLACHOWKRET Z LBEM SZESCIOKATNYM

PN-85/M-83101
DIN 7976C
ISO 1479
d ST 4,2 ST48
248 3
5 i ]
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BLACHOWKRET SAMOWIERCACY Z tBEM WALCOWYM

DIN 7504N ]_' !
; T -
L —JJ -
A—I_k i | —
d 8T 29 8T 35 8T 3,9 ST 4,2 ST 438
o 56 B.9 7.5 82 9.5
k 2.2 2,6 2.8 3,05 3,55

BLACHOWKRET SAMOWIERCACY Z LBEM SZESCIOKATNYM

DIN 7504K —n
OorOry '
ol Y 3
| P [
R
| |
d 5T 4,2 ST 4,8 8T 5,5 5T 6,3
d, 88 10,6 11 135
k 4.4 4.3 5.4 59
5 i g g 10

BLACHOWKRET SAMOWIERCACY Z LBEM STOZKOWYM

DIN 7504P r
L
_{ k
d ST 3,5 ST 3,9 ST 4,2 ST 4,8
dy 6.8 75 8,1 a5
k 21 23 25 3
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WKRET DO DREWNA Z tBEM KULISTYM Z PRZECIECIEM PROSTYM
PN-85/M-82505
DIN 96
.
— Kk —
d 25 3 3,5 4 4,5 5 6

dy 5 6 7 8 9 10 12
k 1,7 2,1 2.4 28 3,1 a5 4,2
n 0.8 1 1 12 1.2 1,51 1,91
t 1.1 1,35 1,6 1.8 2 2,3 2,7

WKRET DO DREWNA Z LtBEM STOZKOWYM Z PRZECIECIEM PROSTYM

PN'85/ M-82503 “fﬂ\’l\_ﬂ
DIN 97 i 1_ L
-] cl_ 1
] k ‘E‘HII. 1&‘%‘\ T
8 ¥ &I‘Ii:..l AL
L ' Z 06l
k! o H EXE ‘ b .
Val |
d 2 25 3 35 4 a5 5 6 7 8
dn 38 47 5.6 6.5 75 83 92 11 125 145
Kk 12 15 165 103 22 235 25 3 35 4
n 07 08 1 1 12 12 151 191 231 231
t 06 07 085 1 1.1 12 13 1.6 19 2.1

WKRET DO DREWNA Z LBEM STOZKOWO-SOCZEWKOWYM
Z PRZECIECIEM PROSTYM

PN-85/M-82504
DIN 95

d 25 3 3,5 4 4,5 5 6
dx 4,7 5.6 6.5 7.5 8,3 9,2 1
f 0.6 0,75 0,9 1 1,1 1,25 15
k 15 1,65 1,93 22 2,35 2,5 3
n 0.8 1 1 1.2 1.2 1,51 1,91
t 1.2 1,45 1.7 19 21 23 2.8
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WKRET DO DREWNA Z LBEM SZESCIOKATNYM

PN-85/M-82501

DIN 571
=051
J |_ ___b_D.E-
k 1
d =] G 8 10 12 16
3.5 - 2,9 [ 8 10
5 8 10 13 17 19 24

WKRET DO DREWNA Z GWINTEM WEWNETRZNYM METRYCZNYM

DIN 7965 = h

d M4 M5 M6 M& Mi0
l4 10 12 15 18 20
dz 8 10 12 16 18,5

WKRET DOCISKOWY Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM Z KONCEM

PLASKIM
PN-84/M-82314 a ;-:"';.f'\\
DIN 913 = “
ISO 4026 - =4 : %
“jﬁﬂ — 1200 ‘ —s
| |

d M1,6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6&
5 0,7 0,9 1,3 15 £ 2.0 g

d M8 M10 Mi2 Mi4 M16 M20 M24
5 4 5 s B 2] 10 12
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WKRET DOCISKOWY Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM Z KONCEM

STOZKOWYM
PN-84/M-82315 A 90 __—ﬂ:zaﬂ
DIN 914 _efi,-. =T
ISO 4027 B 1 'L\/ |
"-VKED — e : 5
| |
d M2 M2,5 M3 M4 M5 Mo
5 09 1,3 1,5 2 25 3
d ma M10 Mi2 Mi4 M16 M20
5 4 ] s B & 10

WKRET DOCISKOWY Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM Z KONCEM

WALCOWYM
PN-84/M-82316 N o
DIN 915 FER I N | m
ISO 4028 e m
¥ &0 — 1200 =5
|

d M2 M2,5 M3 M4 M5 MG
d, 1 1.5 2 25 3.9 4
5 09 1.3 1.5 2 2.5 3

d M8 M10 M12 Mi4 M16 M20
dp = Fa] i 8.2 10 12 15
5 4 ] G G ] 10

WKRET DOCISKOWY Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM Z KONCEM

WGLEBIONYM
PN-84/M-82317 N &N\ A
DIN 916 S — @
ISO 4029 IAEEENE 9

\”’/“;“0—1213“ g =T
SN — -

d M1,6 M2 M25 M3 M4 M5 Mé& msa Mi0 Mi12 Mi6

5 0/ 08 1.3 1.5 2 2.5 4 - 5 =] 8
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WKRET DOCISKOWY Z KONCEM PLASKIM Z GWINTEM NA CZESCI
DLUGOSCI TRZPIENIA Z PRZECIECIEM PROSTYM

PN-83/M-82271

._Itl_.
IS0 234 =T —
ISO 2342 I 1
| —
L
d M3 M4 M5 Mo Ma M0 Mi12
b a6 4.8 & 72 9.6 12 14
n 0.6 0.8 1 1.2 1,81 1.9 231
t 1.05 1.42 1.63 2 2.5 3 3.7

WKRET DOCISKOWY Z KONCEM PLASKIM Z PRZECIECIEM PROSTYM

PN-92/M-82272 !
DIN 551 . ——————
I1SO 4766 e | 1
I
d M2 M2,5 M3 M4 M5 MG Ma M10 M12 M16
n 025 04 0,4 0,6 0.8 1 1.2 1.6 2, 2.5
t 084 085 1,05 1,42 1,63 2 2.5 3 3.6 9,5

WKRET DOCISKOWY Z KONCEM STOZKOWYM Z PRZECIECIEM

PROSTYM
PN-92/M-82273
DIN 553
ISO 7434
d M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12  M16
d, 02 025 03 0,4 0,5 15 2 2,5 3 4
n 025 04 0,4 0,6 0,8 1 12 1,6 2 2,5
t 084 095 1,058 142 163 2 25 3 36 5,5
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WKRET DOCISKOWY Z KONCEM WALCOWYM Z PRZECIECIEM

PROSTYM

PN-92/M-82276
DIN 417
ISO 7435

d M3 M4 M5 M6
d, 2 25 35 4
n 06 0,8 1 12
t 1,05 1,42 1,63 2
z 1,75 2,95 2,75 .25 4,3 6.3

WKRET DOCISKOWY Z KONCEM WGLEBIONYM Z PRZECIECIEM

PROSTYM

PN-92/M-82274
DIN 438
ISO 7436

d M3 M4 M5
d, 14 2 2.5
n 06 0,8 1
t 1,05 1,42 1,63

KOLEK WALCOWY

PN-89/M-85021
DIN 7

u

E - -
ISO 2338 y=] ‘l =

1

&l _
dmé 1 1,5 2 25 3 4 5 6
c 015 0,23 0.3 0,4 045 0.6 0,75 0,9
r 1 16 2 2.5 3 4 5 6
d m6 8 10 12 13 14 16 20 25
c 12 1.5 18 19 2 2.5 3 4
r 8 10 12 13 16 16 20 25
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KOLEK WALCOWY HARTOWANY

DIN 6325 I
ISO 8734 ' % v

‘_‘!2 J I

Iy b=
—_ |

dmé 15 2 25 3 4 5 6
| 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.5
Z4 0.23 0.3 0.4 0.45 0.6 0.75 0.9
z, 012 0,18 0,25 03 0,4 0,5 0,6
d m& 8 10 12 14 16 20
|5 1.8 2 2.5 25 3 4
7 12 15 1,8 2 25 3
Za 0.8 1 1.3 13 1.7 2

KOLEK WALCOWY Z GWINTEM WEWNETRZNYM

PN-89/M-85018

]

DIN 7979 .
ISO 8733 I = ﬂ‘é
’.’? ‘__/_r/_/ —{ j - ...-"
I
I:g- | _J

d m6 5 6 B 10 12 14 16 20
Ca 1.5 2.1 2.6 3 3.8 4 4.7 6
ds M3 M4 M5 Me Me Ma Ma M10
t 4 6 2] 10 10 12 12 16
t 6 10 12 16 16 20 20 25

KOLEK STOZKOWY
PN-89/M-85020 Lay're
DIN 1 il
ISO 2339 d_ l [
d, 2 3 ) 5 5] 8 10
c 0.3 0,45 0.6 0,75 0,9 1.2 1.5
r 2 3 4 5 G e 10
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KOLEK STOZKOWY Z GWINTEM WEWNETRZNYM

PN-89/M-85019 ! rrrrre M
DIN 7978 i N 7777 . ‘”,:'_‘i
ISO 8736 ] i
L—lz—-
T
dy G 8 10 12 14 16 20
a 0.8 1 1.2 16 1.6 2 25
a P4 S B pAE rAE M0 12
t; ] 8 10 12 12 16 18
ta 10 12 16 20 20 25 27
KOLEK STOZKOWY Z CZOPEM GWINTOWYM
PN-89/M-85022 gﬁiﬂm_____. . %
DIN 7977 i —
ISO 8737 \_  h—t
d4 5 3] 8 10 12 14 16
b 14 18 22 24 27 30 a5
a 24 3 4 45 5.3 6 6
dz (N MG rAE M0 M12 12 MG

PN-89/M-85023

KOLEK SPREZYSTY ZWYKLY

DIN 1481

ISO 8752

d, 1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5

a 015 025 0,35 0,4 0,5 0,6 0,65 0,8 0.9
d, 13 18 24 2,9 3,5 4 4,6 5,1 5.6
d. 0.8 1.1 15 1,8 2,1 2.3 2.8 2.9 3,4
5 02 0.3 0.4 0,5 0,6 0,75 0,8 1 1
d, 6 7 8 10 12 13 14 16 20
a 12 14 2 2 2 2 2 2 3
d, 6,7 7.7 8,8 10,8 12,8 138 148 16,8 20,9
d a9 4.7 55 6,5 7.5 8,5 8,5 10,5 12,5
5 125 14 15 2 2,5 2,5 3 3 4
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KOLEK SPREZYSTY CIENKOSCIENNY

DIN 7346
ISO 13337
dy 2 25 3 3.5 4 45 5 6 7 8 10
a 0.2 025 0.25 0.3 0.5 0.5 0.5 0.7 0.7 15 2
d4 24 29 3.5 4 4,6 5 5.6 6.7 7.8 8.8 10,8
ds 19 23 2.7 3.1 3.4 3.8 4.4 4.9 6 7 8.5
5 0.2 025 0.3 0,35 0.5 0.5 0.5 0.75 0.75 0.75 1
KOLEK SPREiYSTY ZWIJANY
ISO 8750 j
: 1F 3
; o  — e — _—
il 1T
|
08 1 1,2 1,5 2 2.5 3 4
d; 0.91 1,15 1356 1,73 2.25 2,78 33 4.4
ds 0.75 0,95 1,156 1,4 19 2.4 29 3.9
5 0.0v 0,08 01 0,13 017 0,21 025 0,33
a 0.3 0,3 04 0,5 0.7 0.7 0.9 1.1
5 G 8 10 12 14 16
4 55 6,5 8,63 10,8 12,85 14,95 17
d= 485 5,85 7.8 9.75 11.7 13.6 15.6
5 042 0.5 0,67 0,84 1 1.2 1.3
a 13 1.5 2 25 3 3.5
KOLEK Z KARBAMI NA CALEJ DLUGOSCI
PN-91/M-85024 =
DIN 1473
ISO 8740 -
| :I—
d4 1,2 15 2 2,5 3 4 5 [ a8 10
c 016 02 0,25 0,3 0.4 0.5 06 0,8 1 1.2
f 0,6 0.8 0,9 1.2 1.3 1.8 2 2.5 2.8 3.5
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KOLEK Z KARBAMI ZBIEZNYMI NA CALEJ DLUGOSCI

PN-91/M-85025 T *
DIN 1471 - — #
ISO 8744 | L

|- jit:
dy 1,9 2 29 3 4 2 6 8
c 02 0,25 03 0,4 05 0,63 0,8 1

KOLEK Z KARBAMI ZBIEZNYMI NA POLOWIE DLUGOSCI

PN-91/M-85026

DIN 1472 ﬁ—ﬁ {5‘}
ISO 8745 | L
2
L
dy 15 2 25 3 4 5 6 B
c 02 0,25 03 0.4 05 0.6 0,8 1

KOLEK Z KARBAMI NA ROZNEJ CZESCI DLUGOSCI

PN-91/M-85026

i
DIN 1474 | {3&}
I1SO 8741 ‘j - .
[~ 2
[
dy 1,5 2 25 3 4 5 6 8
c 02 0,25 03 0,4 05 0,63 0.8 1

NITOKOLEK Z KARBAMI Z LtBEM KULISTYM

PN-78/M-82981

I
i
- i =

DIN 1476 __‘!_

ISO 8746 1l 3
L !
delb—

d, 14 17 2 2.3 2,6 3 4 5 6

ds 24 3 35 4 45 5,2 7 8.8 10,5

k 08 1 12 1,4 16 1,8 2,4 3 36
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NITOKOLEK Z KARBAMI Z LBEM STOZKOWYM

PN-78/M-82982 = K b

DIN 1477 - '

ISO 8747 { | » |
1]?_ -—% - j

-1

d, 2 26 3 4

ds 35 45 5.2 !

k 1 13 14 2

NIT Z LtBEM KULISTYM

PN-88/M-82952 , A
DIN 660 N =

st A ——

1N

-
B P R S
d, 2 2,5 3 4 5 G 8
da 3.5 4.4 5,2 i 8.8 10,5 14
e 1 1.3 1.5 2 2.5 3 4
k 12 1,5 1,8 24 3 3.6 4.8
Iy 1,9 2.4 2.8 38 4,6 5,7 75
NIT Z LBEM STOZKOWYM

PN-88/M-82954 A
DIN 661 T / ;

T

11
- — k —
e -

d, 2 2,5 3 4 5 6
da 3.5 4.4 5,2 i 8.8 10,5 14
) 1 1.3 1.5 2 2.5 3 4
k 1 1,2 1,4 2 25 3 4
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WPUST PRYZMATYCZNY
PN-70/M-85005 N
DIN 6885A | ]_=
=
|
L — !
2x2  3x3 4x4 5x3 5x5 Gxd 66 8x5 8x7 10x6
& ] & 10 12 12 17 17 22 22 a0
8 10 12 17 17 22 22 30 30 38
10x8 12x6 12x8 14x9 1610 1811 20x12 22x14 25x14 28x16
s 30 38 38 44 a0 a8 65 i) 2 la] 495
38 44 44 a0 o8 65 [is] [al4] 495 110

@- Srednica watka

ZAWLECZKA ZWYKLA
PN -76/M-82001 | -
DIN 94 |
ISO 1234 I =]
]
1T
1 1,6 2 2,5 3,2 4 5 6,3 8 10 13
dy 09 14 1.8 2.3 2.9 3,7 4.6 59 7.5 8,5 12.4
a 1.6 25 2.5 2.5 3,2 1 1 1 1 6.3 6.3
b 3 3,2 1 5 6.4 8 10 126 16 20 26
c 1.8 28 3.6 4,6 58 7.4 9.2 11.8 15 19 24,8
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KOREK STOZKOWY Z WGLEBIENIEM SZESCIOKATNYM

DIN 906

d Max1 M10x1 M12x1,5 M14x1,5 M18x1,5 M20x1,5
b 8 8 10 10 10 10
5 4 5 G 7 10
t 4 4 5 5 5

d M22x1,5 M24x1,5 M26x1,5 M36x1,5 M42x1,5
b 10 12 12 15 18
5 10 12 12 19 22
t 5 B B 7, 1.5

KOREK Z £tBEM Z WGLEBIENIEM SZESCIOKATNYM
DIN 908 r T
THEDT
B - s
S p—

d Max1 M10x1 Mi12x1,5 Mid4x1,5 Mi6x1,5 M18x1,5 M20x1,5 M22x1,5
c 3 3 3 3 3 4 4 4
da 12 14 17 19 2 23 25 27
i 8 8 12 12 12 12 14 14
I 11 11 15 15 15 16 18 18
5 | 5 3 3 g8 g8 10 10

d M24x1,5 M26x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M38x1,5 M42x1,5 M48x1,5
c 4 4 4 5 5 5 5
ds 29 31 36 42 44 49 55
i 14 16 16 16 16 16 16
I 18 20 20 21 21 21 21
5 12 12 17 19 19 22 24
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KOREK Z £tBEM SZESCIOKATNYM

DIN 910
|

d M22x1,5 M24x1,5 M26x1,5 M30x1,5 M36x1,5
c 4 4 4 4 5
ds 27 29 e 36 42
[ 14 14 16 16 16
[ 26 27 30 30 32
5 19 22 24 24 27

d M10x1 M12x1,5 M14x1,5 M16x1,5 M1i8x1,5 M20x1,5
c 3 3 3 3 4 4
dz 14 17 19 2 23 25
[ 8 12 12 12 12 14
[ 17 21 21 21 24 26
5 10 13 13 17 17 19

PLYTKA OSADCZA SPREZYNUJACA

PN-84/M-85112

DIN 6799
- -—I a ——ti— 43—
& da 0.8 1,2 1,5 1,9 23 3,2 4 5 6
& dy 11,4 1,4-2 2-2.5 2.5-3 3-4 4-5 5-7 6-8 7-9
5 0.2 0.3 0.4 0.5 06 0.6 0.7 0.7 0.7
a 0,58 1,01 1,28 1,61 1,84 2.7 3,24 4,11 5,26
dy 2.25 3,25 4,25 4.8 6.3 7.3 9.3 11,3 12,3
& da 7 8 2] 10 12 15 19 24
& dy 8-11 9-12 10-14 1115 13-18 16-24 20-31 25-38
5 0.9 1 1.1 1.2 1.3 1.5 1.75 2
a 5.84 6.52 763 8,32 10,45 12,61 1592 21,88
ds 14,3 16,3 18,8 20,4 23,4 29,4 376 44,6
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PIERSCIEN OSADCZY SPREZYNUJACY ZEWNETRZNY SEGER

PN-81.M-85111

DIN 471
Ny NS 3E
= Omm =9mm = 170mm

& dy 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
5 04 04 0.6 0.7 0.8 0.8 1 1 1 1 1 1
da 27 37 4.7 5.6 6.5 7.4 8.4 9.3 102 11 11,9 129
b 08 09 1.1 1.3 1.4 1.5 1.7 18 18 1.8 2 2.1
ds 7 8.6 103 1.7 135 147 16 17 18 19 202 214

& dy 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
5 1 1 1 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2
da 13.8 147 157 165 175 185 195 205 2156 222 232 242
b 22 22 2.3 2.4 2.5 26 2.7 2.8 29 3 3 3.1
d4 226 238 25 26,2 272 284 296 308 326 332 342 355

& dy 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38
5 1.2 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 1,795 1,75 1,75
da 249 259 269 279 286 296 305 35 322 332 342 352
b 31 3.2 3,4 3,5 3,5 3,6 3,7 3.8 39 4 4.1 4.2
d4 372 379 391 405 42 43 44,4 454 468 478 494 602

& dy 39 40 41 42 44 45 46 47 48 50 52 54
5 1,751,755 175 175 1,75 175 1,75 175 175 2 2 2
dy 36 365 375 385 405 M5 425 435 445 458 478 498
b 43 4.4 4.5 4.5 4,6 4,7 4.8 49 5 5.1 52 5.3
d4 51.8 526 544 557 6B2 597 604 614 625 645 66,7 692

& dy 55 56 57 58 60 62 63 65 67 68 70 72
5 2 2 2 2 2 2 2 25 25 2.5 2.5 2.5
dy 508 518 528 538 658 &H78B 688 608 625 635 655 675
b 54 55 5.5 5.6 5.8 G 6.2 6.3 6.4 6.5 6.6 6.8
d4 0.2 716 726 736 V56 VVE T9 81,4 838 848 &7 89,2
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PIERSCIEN OSADCZY SPREZYNUJACY WEWNETRZNY SEGER

PN-81/M-85111

DIN 472
AR e 2
d ==300mm Z170mm =25mm

& dy 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
5 0.8 08 1 1 1 1 1 1 1 1 1
da 8,7 98 108 11,8 13 141 151 16,2 17.3 18,3 19.5
b 1.1 1.3 1.4 1.5 1.7 1.8 1.9 2 2 21 2.2
ds 3 3,7 3,3 4.1 4.9 54 6.2 72 a8 8.8 9.4

i dy 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
5 1 1 1 1 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2
da 205 215 225 23,5 246 25,9 269 279 291 301 311
b 22 23 2.4 2.5 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 29 3
d4 104 11,2 122 13,2 14 14,8 155 16,1 17 17,9 18,9

& dy 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
5 1.2 1.2 1.2 1.2 1.5 1.5 1.5 15 1.5 15 1,75
da 321 334 344 35,5 36.5 37.8 388 39,8 40.8 42 43.5
b 3 3,2 3,2 3.3 3,3 34 3,5 36 3,7 38 3,9
d4 199 20 206 21,6 226 23,6 246 254 26.4 271 27.8

2 dy 41 42 43 44 45 46 47 48 50 51 52
5 1,75 1,75 1,75 1.75 1,75 1.75 1,75 1,75 2 2 2
dy 445 455 46.5 47.5 485 49.5 505 51,5 54,2 55,2 56,2
b 4 4.1 4,2 4.2 4.3 4.4 4.4 4.5 4,6 4.7 4,7
d4 28,7 296 304 A 32 32,8 335 34,5 36.3 37A 37.9

& dq 53 54 55 56 57 58 60 62 63 65 67
5 2 2 2 2 2 2 2 2 2 25 2.5
dy 57.2 582 592 60,2 61.2 62,2 64.2 BE6,2 67.2 69,2 71.5
b 49 & 5 5,1 5.1 5.2 54 55 56 58 6
ds 38,8 39,7 40,7 4.7 42 6 43,5 447 46,7 47,7 49 50,3

&3
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INFORMATOR
TECHNICZNY
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1. TABLICE KONWERSJI ELEMENTOW ZLACZNYCH.

PN-DIN-ISO
PN |DIN| ISO PN DIN | ISO PN |DIN]| ISO
02036 | 7970 | 478 82169 929 82472 | 580
02046 | 273 273 82171 6915 7414 82501 | 571
61220 | 6337 82175 982 7040 82503 | 97
61275 | 508 299 985 10511 7997
61233 | 6372 82176 980 7042 82504 | 95
61241 | 923 82181 1587 7995
61260 | 6332 82182 917 82505 | 96
61271 | 787 298 82202 7985 7045 7996
61272 | 6330 82207 963 2009 82509 | 267
6331 82208 965 7046 82903 | 101
82001 | 94 1234 82211 964 2010 82952 | 660 | 1051
82002 | 552 82212 966 7047 82954 | 661 1051
82003 | 522 | 4759 7988 82956 | 662 | 1051
82004 | 1440 | 8738 82215 84 1207 82957 | 302 | 1051
82005 | 126 | 7091 82219 85 1580 82958 | 674 | 1051
82006 | 125 | 7089 82247 6921 8100 82961 | 675 | 1051
7090 6922 | 4162, 82972 | 7340
8104
82251 7721 82973 | 7340
82007 | 433 | 7092 82252 7721 7046 82974 | 7338
82008 | 127 82267 1479 82976 | 7338
82009 | 435 82268 1478 82981 | 1476 | 8746
82010 | 436 82269 1480 82982 | 1477 | 8747
82011 | 432 82271 427 2342 83001 | 1433 | 2340
82016 | 462 82272 551 4766 1443
82018 | 434 82273 553 7434 83002 | 1434 | 2341
82019 | 440 | 7094 82274 438 7436 1435
82021 | 93 82276 417 7435 1436
82022 | 463 82280 921 1444
82023 | 6797 82281 920 83007 | 1445
82024 | 6797 82301 478 83101 | 7976 | 1479
82025 | 6797 82302 912 4762 83102 | 7972 | 1482
82026 | 6319 82303 561 83104 | 7973 | 1483
82028 | 6319 82304 564 83106 | 7971 | 1481
82030 | 9021 | 7093 82307 479 83114 | 7982 | 7050
82035 | 435 82308 480 83115 | 7983 | 7051
82036 | 434 82314 913 4026 83116 | 7981 | 7049
82037 | 137 82315 914 4027 85018 | 7979 | 8733
82038 | 137 82316 915 4028 8735
82039 | 6916 | 7416 82317 916 4029 85019 | 7978 | 8736
82055 | 1891 | 1891 82341 610 85020 1 2339
82062 | 475 272 82342 609 85021 7 2338
82063 | 76 3508 82343 6914 7412 85022 | 7977 | 8737
82068 | 74 82402 605 85023 | 1481 | 8752
82070 | 962 | 7378 608 85024 | 1473 | 8739
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82082 | 267 | 2702 82406 603 8677 8740
82083 | 7975 82408 604 85025 | 1471 | 8744
82084 | 7962 | 4757 82410 607 85026 | 1474 | 8741
82101 | 601 | 4014 82416 525 1472 | 8745
931 | 4015 82418 186 85027 | 1475 | 8742
960 | 4016 188 8743
82105 | 558 | 4017 82424 261 85028 | 7341 | 1051
933 | 4018 82425 444 85029 | 7343
961 | 8676 82426 444 85030 8749
82125 | 938 82436 316 85061 | 261
82131 | 939 82439 315 85061 | 529
82137 | 835 82450 22424 797
82144 | 555 | 4032 82451 22425 7992
934 | 4034 82456 464 85101 | 705
82148 | 935 | 7035 82457 653 85102 | 705
82151 | 557 82461 466 85103 | 703
562 82462 467 85104 | 705
82153 | 439 | 4035 82463 546 85111 | 471
936 | 4035 82464 547 472
82159 | 937 | 7038 82466 548 85112 | 6799
979 | 7038 1816
82168 | 6923 | 4161 82471 1804
DIN-PN-ISO
DIN { PN | ISO DIN | PN [ ISO DIN PN | ISO
1 85020 | 2339 555 |82144 | 4034 1445 | 83007
7 85021 | 2338 557 | 82151 1471 | 85025 | 8744
74 | 82068 558 | 82105| 4018 1473 | 85024 | 8740
76 | 82063 | 3508 561 | 82303 1474 | 85026 | 8741
84 |82215]| 1207 562 | 82151 1475 | 85027 | 8742
85 82219 1580 564 | 82304 1476 | 82981 | 8746
93 |82021 571 | 82501 1477 | 82982 | 8747
94 |[82001 | 1234 580 | 82472 1478 | 82268
95 |82504 601 | 82101 | 4016 1479 | 82267
96 | 82505 603 | 82406 | 8677 1480 | 82269
97 |[82503 604 | 82408 1481 | 85023 | 8752
101 | 82903 605 | 82402 1587 |[82181
124 | 82952 | 1051 607 | 82410 1804 | 82471
125 | 82006 | 7089 608 | 82402 1816 | 82466
7090 609 | 82342 1891 |[82055| 1891
126 | 82005 | 7091 610 | 82341 6319 | 82026
127 | 82008 653 | 82457 82028
137 | 82037 660 | 82952 | 1051 6330 |[61272
82038 661 | 82954 | 1051 6331 | 61272
186 | 82418 662 | 82956 | 1051 6332 | 61260
188 | 82418 674 | 82958 | 1051 6337 | 61220
261 | 82424 675 | 82961 | 1051 6371 | 61222
85061 703 | 85103 6372 |61233
267 | 82082 705 |85101 6797 |82023
82509 | 2702 85102 82024
85104 82025
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302 | 82957 | 1051 787 | 61271 | 298 6799 (85112
315 | 82439 797 | 85061 6914 | 82343 | 7412
316 | 82436 835 | 82137 6915 | 82171 | 7414
417 | 82276 | 7435 912 [82302 | 4762 6916 |82039 | 7416
427 | 82271 | 2342 913 | 82314 | 4026 6921 |82247 | 8100
432 | 82011 914 | 82315 | 4027 6922 (82247 | 4162/
8100
433 | 82007 | 7092 915 | 82316 | 4028 6923 (82168 | 4161/
10663
434 | 82018 916 | 82317 | 4029 7338 | 82974
82036 917 |[82182 82976
435 | 82009 920 |82281 7340 | 82972
82035 921 | 82280 82973
436 |82010 923 [61241 7341 | 85028 | 1051
438 | 82274 | 7436 929 |82169 7343 | 85029 | 8750
439 | 82153 | 4035 931 | 82101 | 4014 7721 | 82251
440 |[82019 | 7094 933 [82105| 4017 82252 | 7046
444 | 82425 934 | 82144 | 4032 7962 | 82084 | 4757
82426 935 | 82148 | 7035 7970 | 02036 | 1478
462 | 82016 936 | 82153 | 4035 7971 | 83106 | 1481
463 | 82022 937 [82159| 7038 7972 | 83102 | 1482
464 | 82456 938 |[82125 7973 [ 83104 | 1483
466 | 82461 939 | 82131 7975 | 82083
467 | 82462 960 |[82101 | 8765 7976 | 83101 | 1479
471 | 85111 961 [82105| 8676 7977 | 85022 | 8737
472 | 85111 962 |[82070| 7378 7978 | 85019 | 8736
475 |[82062 | 272 963 | 82207 | 2009 7979 |85018 | 8733
478 | 82301 964 |[82211 | 2010 7981 | 83116 | 7049
479 | 82307 965 | 82208 | 7046 7982 (83114 | 7050
480 | 82308 966 | 82212 | 7047 7983 | 83115 ]| 7051
508 |61275| 299 979 [82159| 7038 7985 |82202 | 7045
522 | 82002 980 [82176| 7042 7987 | 82208
82003 | 4759 982 | 82175 | 7040 7988 | 82212
525 | 82416 985 | 82175] 10511 7992 | 85061
529 |85061 1433 | 83001 7995 | 82504
546 | 82463 1434 | 83002 7996 | 82505
547 | 82464 1435 | 83002 7997 | 82503
548 | 82466 1436 | 83002 9021 |[82030| 7093
551 |82272 | 4766 1440 | 82004 | 8738 22424 | 82450
553 |82273 | 7434 1444 | 83002 | 2341 22425 | 82451
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2. WLASNOSCI CHEMICZNE I MECHANICZNE SRUB
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WLASNOSCI CHEMICZNE SRUB

Sktad chemiczny % (m/m) Temperatura
Klasa wlasnosci Materiat i obrébka C P S B odpuszczania
min max max max max stopnie Celsjusza
3.6 - 0,20 0,05 0,06 0,003 -
4.6 - 0,55 0,05 0,06 0,003 -
4.8 Stal weglowa - 0,55 0,05 0,06 0,003 -
5.6 0,13 0,55 0,05 0,06 0,003 -
5.8 - 0,55 0,05 0,06 0,003 -
6.8 - 0,55 0,05 0,06 0,003 -
Stal weglowa z dodatkami stopowymi (np. 425
8.8 B,Mn lub Cr) hartowana i odpuszczana 0,15 0,40 0,035] 0,035 0,003
Sral weglowa hartowana i odpuszczana 0,25 0,55 0,035 0,035 0,003 425
Stal weglowa z dodatkami stopowymi (np..B,Mn 340
9.8 lub Cr) hartowana i odpuszczana 0,15 0,35 0,035] 0,035 0,003
Stal weglowa hartowana i odpuszczana 0,25 0,55 0,035 0,035 0,003 340
Stal weglowa z dodatkami stopowymi (np..B,Mn 340
10.9 lub Cr) hartowana i odpuszczana 0,15 0,35 0,035 0,035 0,003
Stal weglowa hartowana i odpuszczana 0,25 0,55 0,035] 0,035 0,003 425
Stal weglowa z dodatkami stopowymi (np..B,Mn 425
lub Cr) hartowana i odpuszczana 0,20 0,55 0,035 0,035 0,003
10.9 Stal stopowa hartowana i odpuszczana 0,20 0,55 0,035| 0,035 0,003 425
12.9 Stal stopowa hartowana i odpuszczana 0,28/ 0,50] 0,035 0,035 0,003 380
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WLASNOSCI MECHANICZNE NAKRETEK ZWYKLYCH
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3. WLASNOSCI MECHANICZNE NAKRETEK




WLASNOSCI MECHANICZNE NAKRETEK NISKICH

Klasa wlasnosci

Gwint 04 05
Naprezenie pod Naprezenie pod
Mniejszy |obcigzeniem Twardos¢ obcigzeniem Twardosé
Wiegkszy |lub réwny Jpréobnym Sp Vickersa HV | Nakretka prébnym Sp Vickersa HV | Nakretka
niz niz N/mm2 min max |stan rodzaj [N/mm2 min max |stan rodzaj
- M4 188 302| NQT cienka 272 353| QT cienka
M4 M7 188 302 NQT cienka 272 353| QT cienka
M7 M10 380 188 302| NQT cienka 500 272 353 QT cienka
M10 M16 188 302| NQT cienka 272 353 QT cienka
M16 M39 188 302| NQT cienka 272 353| QT cienka
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4. WI’.AS,NOé,CI CHEMICZNE I MECHANICZNE
WYROBOW SRUBOWYCH ZE STALI NIERDZEWNE)J]
I KWASOODPORNEJ

WLASNOSCI CHEMICZNE

Sktad chemiczny % (m/m)
Grupa Rodzaj C Si Mn P S Cr Mo Ni Cu
A1 0,12 1,00 6,50 0,2 0,15-0,35| 16-19 0,70 5,0-10 |1,75-2,25
A2 0,10 1,00 2,00 0,06 0,03 15-20 - 8,0-19 4,00
Austenityczne |A3 0,08 1,00 2,00 0,045 0,03 17-19 - 9,0- 12 1,00
A4 0,08 1,00 2,00 0,045 0,03 16-18,5 2,0-30 [10,0-15,0 1,00
A5 0,08 1,00 2,00 0,045 0,03 16-18,5 2,0-3,0 [10,5-14,0 1,00
WLASNOSCI MECHANICZNE
Grupa Rodzaj |Klasa wtasnosci |Zakres érednicy [Wytrzymatosc na  [Naprezenie przy trwatym [Wydtuzenie
gwintu rozcigganie Rm min (wydluzeniu 00,2 % po zerwaniu
N/mm2 Rpmin N/mm2 Amin mm
A1,A2, 50 <=M39 500 210 0,6d
Austenityczne |A3,A4, 70 <=M24 700 450 0,4d
A5 80 <=M24 800 600 0,3d
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5. OPIS GWINTOW METRYCZNYCH I CALOWYCH

SKOKI GWINTOW METRYCZNYCH

GWINT METRYCZNY - SKOK GWINTU

[ mmj

Gwint | Normalny Drobno- | Drobno- Drobno-
zwojny zwojny zwojny

M1 0,25 0,2

M1,2 0,25 0,2

M1,4 |03 0,2

M1,6 [0,35 0,2

M1,8 0,35 0,2

M2 0,4 0,25

M2,2 (045 0,25

M25 (045 0,35

M3 0,5 0,35

M35 |06 0,35

M4 0,7 0,5

M5 0,8 0,5

M6 1 0,75 0,5

M8 1,25 1 0,75 0,5

M10 1,5 1,25 1 0,75

M12 1,75 1,5 1,25 1

M14 2 1,5 1,25 1

M16 2 1,5 1

M18 2,5 2 1,5 1

M20 2,5 2 1,5 1

M22 2,5 2 1,5 1

M24 3 2 1,5 1

M27 3 2 1,5 (1)

M30 3,5 2 1,5 (1)

M33 3,5 2 1,5

M36 4 3 2 1,5

M39 4 3 2 1,5

M42 4,5 (4)3 2 1,5

M45 4,5 (4)3 1,5

M48 5 (4)3 2 1,5

M52 5 (4)3 2 1,5

M56 55 4 3/2 1,5

M60 55 4 3/2 1,5

M64 6 4 3 2(1,5)

M68 6 4 3 2(1,5)

95




ILOSC ZWOI NA 1 CAL

Rodzaj gwintu calowego

GWINT CALOWY-ILOSC ZWOI/CAL

UNC/UNF | Gwint |=metryczny| UNC UNF BSW BSF

NR. calowy | mm (Ww) (Ww)

0 1,524 80

1 1,854 64 72

2 2,184 56 64

3 2,515 48 56

4 2,845 40 48

5 3,175 40 44

6 3,505 32 40

8 4,166 32 36

10 4,826 24 32

12 4,486 24 28
1/8 3,175 40
5/32 3,969 32
3116 4,763 24 32
7132 5,556 24 28
Ya 6,350 20 28 20 26
5116 7,938 18 24 18 22
3/8 9,525 16 24 16 20
7116 11,113 14 20 14 18
Y2 12,700 13 20 12 16
9/16 14,288 12 18 12 16
5/8 15,875 11 18 11 14
Ya 19,050 10 16 10 12
7/8 22,225 9 14 9 11
1 25,401 8 12 8 10
11/8 28,575 7 12 7 9
1% 31,750 7 12 7 9
13/8 34,925 6 12 6 8
1% 38,100 6 12 6 8
1% 44,450 5 12 5 7
2 50,802 4% 12 47 7
21/4 57,150 4% 4
2% 63,500 4 4
2% 69,850 4 3%
3 76,200 4 3%
4 101,60 4 3
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6. KRUCHOSC WODOROWA

»Szkodliwy” wodor wnikajacy do stali w czasie np. procesu galwanicznego moze by¢
przyczyng pozniejszej utraty plastycznosci, pgknige¢ nawet przy normalnym obcigzeniu
konstrukcyjnym. Takie zjawisko jest czesto zwigzane z wodorem powodujacym kruche
peknigcia.

Zjawisko kruchosci wodorowej dotyczy elementdw spr¢zynujacych 1 wyrobow
srubowych od kl.10.9 ( Rm=1000N/mm?2), a wigc wyrobéw o duzej wytrzymatosci na
rozcigganie , duzej twardosci oraz utwardzonych powierzchniowo.

Szkodliwy wodor pochodzi min. z takich procesow jak:

- galwaniczna obrobka powierzchniowa (np. cynkowanie)

- trawienie

- proces czyszczenia w kwasach przed obrobka galwaniczng
- fosforanowanie

- naweglania gazowego

Proces obrobki cieplnej ktory zmniejsza ilos¢ szkodliwego wodoru w stali podczas
powlekania galwanicznego jest ,,odwodorowanie” przez wygrzewanie.
Wygrzewanie rozpoczyna si¢ w ciggu godziny po zakonczeniu natozenia powtloki
elektrolitycznej ale przed chromianowaniem.
Wielko$¢ 1 ksztalt czgéci oraz wlasnosci mechaniczne, proces czyszczenia i powlekanie
elektrolityczne powoduja , ze czas wygrzewania trwa od 2 do 24 godzin w temp. 200 —
230C.
Ze wzrostem grubosci powtoki ochronnej (np. cynkowej) zwigkszaja si¢ trudnosci
z usuni¢ciem wodoru.
Czesci zlagczne o wigkszych $rednicach sg mniej podatne niz te o matych
srednicach.
Podana procedura z PN-EN ISO 4042:1999 z mniejsza tylko do minimum wystgpienie
kruchos$ci wodorowej podczas procesu powlekania galwanicznego elementow ztagcznych
1 Srubowych od klasy 10.9.
Pami¢tajmy nie mozna zapewni¢ calkowitej likwidacji kruchosci wodorowej
dla tej grupy towarow.

Alternatywne powloki

Alternatywa sg powloki metaliczne osadzane nieelektrolitycznie, w ktérych jest
brak powstawania szkodliwego wodoru podczas procesu powlekania. Procesy te eliminuja
zjawisko krucho$ci wodorowej 1 op6zniajg pekanie stali.

Takimi nieelektrolitycznymi procesami sg min. Delta — Tone, Dactromet i cynkowanie
ogniowe ( opisany w pkt.8)

Dla elementdw ztacznych sprezystych np. podktadki zalecane sg powloki
metaliczne pokrywane mechanicznie (opisane w pkt.8).
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7. ATESTY ( éWIAD,ECTWA) WYSTAWIANE DLA
WYROBOW ZtACZNYCH

EN10204 NAZWA SWIADECTWA Tresé¢ dokumentu Dokument potwierdza
Rodzaj
RODZAJ 2.1 |Deklaracja zgodno$ci z zamoéwieniem |Stwierdzenie z godnosci z zaméwieniem  |Wytworca
RODZAJ 2.2 |Atest Stwierdzenie z godnosci z zaméwieniem z |Wytworca
podaniem wynikéw badan kontroli
wewnetrznej
RODZAJ 3.1 |Swiadectwo odbioru 3.1 Stwierdzenie z godnosci z zamoéwieniem z |Upowazniony przedstawiciel
podaniem wynikéw badan kontroli kontroli wytworcy niezalezny od
odbiorczej wydziatu produkcyjnego
RODZAJ 3.2 |Swiadectwo odbioru 3.2 Stwierdzenie z godnosci z zamoéwieniem z |Upowazniony przedstawiciel

podaniem wynikéw badan kontroli
odbiorczej

kontroli wytworcy niezalezny od
wydziatu produkcyjnego i
upowazniony przedstawiciel
kontroli zamawiajgcego lub
inspektor kontroli okreslony w
przepisach urzedowych
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8. POPULARNE POWLOKI ANTYKOROZYJNE

Znane antykorozyjne powloki powierzchniowe dla $rub mozna podzieli¢ na:

A) Powloki metaliczne:
- elektrolityczne np. cynk, miedz, cyna, srebro i chrom
- nieelektrolityczne: DACROMET, DELTA TONE, CYNKOWANIE
OGNIOWE
- Mechaniczne
B) Powloki niemetaliczne
- czernienie termiczne
- oksydowanie
- fosforanowanie
C) Powloki organiczne
Organiczne warstwy ochronne antykorozyjne jak Delta — Seal, Deltacoll, Poly-Seal
1 KTL(katodowe lakierowanie zanurzeniowe).
D) Powloki warstwowe
Pokrywanie antykorozyjnymi warstwami organicznymi powlok metalicznych.
Powstaja np.  tzw. systemy warstw DUPLEX. Podnoszg one znacznie odpornosé¢
antykorozyjng.

Powtoki metaliczne elektrolityczne

Metoda polegajaca , ze powloka metalowa np. cynkowa, osadza si¢ katodowo
z elektrolitu na cze$ciach przewodzacych np. Srubach. Powtoki galwaniczne §rub nanosi
si¢ zazwyczaj w bebnach. Grubos¢ powloki od 3 mikronéw. Wada tego procesu jest
powstawanie wodoru w trakcie powlekania i powstanie kruchos$ci wodorowej w wyrobach
srubowych od kl. 10.9 (opisane w pkt. 6).

Powtloki metaliczne nieelektrolityczne - Dacromet, Delta-Tone

Cynkowe powloki plytkowe w metodach Dacromet, Delta-Tone osadzane
nieelektrolitycznie nanoszone sg metoda wirowo-zanurzeniowa.

Ptytki cynkowe i aluminiowe potgczone nieorganicznie na bazie chromu lub tytanu
osadzane s3 na powierzchni¢ stali w temp. 200-300C. Grubos¢ tych powlok od
4 mikronow.

Zalety:

a) brak powstawania wodoru podczas procesu cynkowania nieelektrolitycznego to brak
kruchos$ci wodorowej w wyrobach §rubowych od kl. 10.9.

b) zdecydowanie wyzsza odporno$¢ antykorozyjna tych powlok w poréwnaniu do
powtok galwanicznych. Badanie antykorozyjne w mgle solnej ( DIN 50021,
PN-EN ISO 4042).

Powloki metaliczne nieelektrolityczne -cynkowanie ogniowe

Cynkowanie ogniowe jest to metoda zanurzeniowa w roztopionym cynku o temp.
450 — 500C. Zanurzone wyroby §rubowe reaguja z cynkiem w wyniku tego powstaje
szaro-matowa powloka ochronna o grubosci min. 40 mikronow.

Aby gwint $ruby mial wymiar nominalny nalezy przed cynkowaniem dodatkowo
nacig¢ gwint o wymiar grubosci powtoki ( ok. 40 mikronow).
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